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Indledning

Tillykke med deres nye skovningssystem. TM2200 er nyeste skud pa stammen indenfor
skovningssystemer og understgtter de nyeste skovningsmaskiner, feeldehoveder og teknologier
indenfor skovningsindustrien. TM2200 har felgende funktioner, specifikationer og
udvidelsesmuligheder:

Verdi- og fordelingsaptering

TM2200 kan udregne et forslag til, hvordan en stamme skal apteres ud fra stammens diameter og
afsmalningsforlgb. Ved arbejde i paene traeer, kan dette forege produktionen fra maskinen, da
TM2200 selv sarger for, at aptere stammerne med henblik pa, at fa mest mulig veerdi fra de skovede
stammer. Med fordelingsapteringen kan det sikres, at TM2200 tager hgjde for, at der skal vere et
vist forhold mellem de enkelte kvaliteter/forvalg og stadig opna den bedste verdi.

Brugervenlighed

TM2200 er udviklet til at veere et meget brugervenligt system, som de fleste kan bruge uden en
stgrre introduktion. TM2200 er en videreudvikling af det velkendte TM2000 system, som allerede
var i front pa omradet brugervenlighed.

Ngjagtighed

Med en korrekt opsatning og kalibrering, er TM2200 et meget ngjagtigt system. Opmalingen kan
male sig med og overgar i mange tilfelde ngjagtigheden fra tilsvarende systemer pa markedet.

Avanceret

Pa trods af systemets brugervenlighed, er TM2200 ogsa et meget avanceret system, som kan
tilpasses de fleste skovningsmaskiner og de krav man matte komme ud for, bade i Danmark og i
udlandet.

Moderne

TM2200 understgtter de nyeste teknologier indenfor skovningsomradet. Som ekstraudstyr kan der
bade tilkabes GPS lgsning og elektronisk dataklup lgsning.

GPS lgsningen kan udbygges i takt med behov, startende med GPS pa skovningsmaskine, over en
kontorlgsning, hvor de enkelte maskiner og deres produktion kan falges, til en GPS Igsning til
udkarere, som kan dirigeres og falges pa kontoret.

Datakluppen letter arbejdet med kontrolmalinger, da handmalinger transmitteres direkte til
computer og blot skal bekraftes, nar man vender tilbage til maskinen.

Kontorlgsning

Med ekstraudstyret "TM-Office" kan man foretage udskrifter og opsatte nye opgaver pa kontoret
og sende eller medbringe de klargjorte opgaver til maskinen. Med TM-Office kan man endda
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fremstille sine egne udskrifter og gemme dem til senere brug.

Fremtidssikret

TM2200 vedligeholdes og udvikles til stadighed. Saledes falger vi hele tiden med i, hvilke krav der
stilles til skovningsindustrien, chauffarer og skovningsmaskiner i fremtiden og serger for, at
TM2200 kan opfylde disse krav. Eksisterende funktioner i TM2200 vurderes ogsa lgbende pa
baggrund af tilbagemeldinger fra brugere og leveranderer og forbedres lgbende, hvis der er behov
for det. Integrationen mellem TM2200 og kontorlgsninger (TM-Office og GPS) forbedres og
udvides lgbende og sikres brugerens investering i TM2200 i mange ar fremover.
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Hovedvinduet
Hovedvinduet vises ved start af TM2200 og er det vindue, som er aktivt under oparbejdningen af

stammer.

Stammeform  Traeart  Kalibrering  Opgave  Indstilinger
L: 1283 D
235
RGR: 1263 /0] 3.00: 300 / 40l
Demo LTR: RGR 09:53 .
Treeart Fiorvaly Lzengce ‘Top-diamater |M\dtar-diameter |Elund-diameter |Vn\uma | Mzerke | Atzmalningsfaktor ~
2-2004 03 fi LTR RGR 1757 1m0 205 263 0,580 092
-12-2004 09:53:02 LTR RGR 2003 104 255 401 1.023 148
0B-12-2004 09:52:51 LTR 3,00 308 a8 124 180 0,037 1,76
06-12-2004 09:51:49 LTR RGR 1203 150 262 334 0,549 1,53
01-12-2004 135:49:32 LTR RGR 1246 147 k] 0 0485 040
01-12-2004 13:48:16 LTR RGR 1011 114 1687 234 0278 119
01-12-2004 13:48:08 LTR 3,00 300 234 252 u] 0,150 0g0
01-12-2004 15:47:44 LTR 3,00 302 a5 110 123 0,029 0,59
01-12-2004 13:47:42 LTR 3,00 302 123 132 141 0,041 060
01-12-2004 13:47:40 LTR 3,00 302 1# 156 289 0,058 056
01-12-2004 134717 LTR RGR 1022 182 214 2668 0,368 094
01-12-2004 15:46:49 LTR RGR 1287 112 191 0 0,369 087 v

Hovedvinduet er opdelt i falgende sektioner:

© Menulinjen

© Diameter- og leengdesektionen

® Stammeformsektionen

© Treart- og forvalgssektionen

® Databasesektionen

Menulinjen

Fra menulinjen er der adgang til de enkelte programfunktioner.

Diameter- og leengdesektionen

1 Menulinien

Diameter- og
leengdesektion

Stammeform-
sektion

Treeant- og
forvalgsektion

Databasesektion

Her vises den aktuelle diameter ved saven og den aktuelle l&engde. Bade diameteren og leengden
opdateres Igbende nar en stamme fades igennem aggregatet.

@verst i boksene vises henholdsvis den leengde og den diameter, som der forsgges oparbejdet netop

nu.

Nederst i diameterboksen vises en valgfri diameter, som kan a&ndres eller helt fjernes ved at
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hajreklikke pa tallet og veelge hvilken diameter, der skal vises.

Stammeformsektionen

Her vises stammeformsprofilen af den oparbejdede del af stammen. Der vises ogsa de allerede
udfgrte savninger (grenne og rede markarer) og de forventede savninger (med gule markarer). Pa
de udfgrte savninger angiver en grgn marker, at stokken blev godkendt i det givne forvalg, mens en
rad marker angiver at stokken ikke blev godkendt i det givne forvalg.

Treeart- og forvalgssektionen

I denne sektion vises hvilken opgave der arbejdes i (til venstre) og hvilket forvalg der er valgt (i
midten). Til hgjre i billedet vises G15 tiden og savindikatoren. G15 tiden vises med rgdt, hvis der
ikke er savet en godkendt stok indenfor de sidste 15 minutter, mens den vises med sort, hvis der er
savet en godkendt stok indenfor de sidste 15 minutter. Savindikatoren er gra, nar saven er inde og
skifter til rad, nar saven er ude.

Hvis der er monteret GPS pa maskinen (ekstraudstyr), vises den aktuelle GPS position i
breddegrader og leengdegrader under G15 tiden. Tallet i parentes angiver antallet af synlige
satellitter.

Databasesektionen

Her vises de seneste skovede stokke. Der kan veelges, hvilke kolonner der skal vises, ved at trykke i
databasedelen og valge de relevante kolonner. Der kan ogsa veelge, hvad der skal vises i
kolonnerne, ved at trykke pa titellinjen gverst i databasesektionen og valge den afgreensning, som
der gnskes.

Note: Hvis der valges en bestemt traeart i afgraensningen for "Traeart"s kolonnen, kan der afgraenses
til et bestemt forvalg i "Forvalg"s kolonnen. Denne mulighed er ikke tilstede, hvis alle treearter
Vises.
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Treeart

Programpunktet "Treeart" veelges fra hovedvinduet med "Traeart, Rediger” (eller "Traeart, Ny" hvis

der ikke er nogle treearter i forvejen).

Fil Forvalg Mangvremgnster

Traeart: LTR

Forvalg:

2,45
3,00

Aktivering Weerdi

Fordeling Graense

Kalibreringstabel:
Mangvremanster:

Rulle-tryk:

Farve Registering

*Standard* v
321 v
0 %

100 -

X

1100 - 2000 X

Diameter

Opret en ny treeart

For at oprette en ny treeart, veaelges "Fil, Ny" og der indtastes et navn for treearten.
Velg den kalibreringstabel, der gnskes benyttet for dette forvalg.
Herefter tilfgjes de anskede forvalg for treearten, ved at veelge "Forvalg, Indszet".

For hvert forvalg, skal der vaelges et mangvremgnster og et rulletryk. Begge er beskrevet nedenfor.
Benyt knappen "Diameter" til at oprette diameterkrav og knappen "Langde" til at oprette

leengdekrav. Dette beskrives ligeledes nedenfor.

Endelig indtastes de relevante veerdier for Aktivering, Verdi osv. for alle diameter-

/lengdekombinationer.

Redigere en eksisterende traeart

Den traeart, der er vist pa skaermen, kan rettes og eendringerne gemmes automatisk nar der trykkes
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pa knappen "Retur" eller vaelges "Fil, Retur" i menulinjen.

Mangvremgnster

For hvert forvalg skal der angives et mangvremgnster, som det valgte forvalg benytter. Tryk i feltet
"Mangvremgnster” (til hgjre i skeermbilledet lige under "Kalibreringstabel) og TM2200 vil vise en
liste over allerede oprettede mangvremgnstre. Der kan ogsa oprettes et nyt mangvremgnster ved at

vaelge "Mangvremegnster, Nyt mangvremgnster” fra menulinjen.

Rulletryk

For hvert forvalg kan der angives et konstant rulletryk, som skal benyttes for det givne forvalg.
Hvis der ikke angives et rulletryk (hvis der star 0 i feltet "Rulletryk™), benyttes maskinens standard
rulletryk.

Opret diameterkrav

For at oprette et nyt diameterkrav, trykkes der pa knappen "Diameter" i hgjre side af vinduet.
TM2200 viser nu fglgende billede:

Diameter-interval

tinirmum: taksimum:  Gennemsnit:
Top: |
Midt:
Bund:

‘ Ok ‘ ‘ Annuller ‘

| dette billede indtastes de relevante diameterkrav for henholdsvis top-, midt- og bunddiameteren.
Der kan angives krav for bade minimums-, maksimums- og gennemsnitsdiameter. Hvis et felt
efterlades tomt, vil dette betyde at der ikke er et krav for den pagealdende kombination, f.eks. vil en
veerdi i "Minimum, Top", hvor alle andre felter er tomme, betyde at der kun er en minimum
topdiameter.

Ret diameterkrav

For at rette et eksisterende diameterkrav, trykkes pa knappen med det diameterkrav, som gnskes
endret. TM2200 viser nu vinduet "Diameter-interval” (som ovenfor) med de eksisterende veerdier
udfyldte og ligeledes med en knap, som ger det muligt at slette diameterkravet.

Opret leengdekrav
For at oprette et nyt l&engdekrav, trykkes der pa knappen "Langde" nederst i vinduet. TM2200 viser

Tech Measure TM2200 Brugermanual Side: 8



nu fglgende billede:

Lengde-intenval

Minirmum: |
taksimurn:
Leengdetillzeq:

[1Brug denne som reference.
[1Brug reference. %

‘ QK ‘ ‘ Annuller ‘

| dette billede indtastes de relevante leengdekrav. Hvis minimum eller maksimum udelades, kares
der kun efter et maksimums- eller minimumskrav. Hvis der gnskes en bestemt leengde, indtastes
denne leengde i bade minimums- og maksimumsfeltet.

Lengdetilleeg kan benyttes til, at opna et tilleeg til lengden, som ikke regnes med i stokkens
volumen.

"Brug denne som reference™ angiver at dette leengdekrav skal benyttes som reference for andre
leengde krav. De krav, der skal benytte referencekravet, skal have kryds i "Brug reference™ og en
veerdi i feltet "%", som angiver leengdeintervallet som en procentdel af referencekravets minimums-
0g maksimumslangder.

Ret leengdekrav

For at rette et eksisterende laeengdekrav, trykkes pa knappen med det leengdekrav, som gnskes
endret. TM2200 viser nu vinduet "Langde-interval” (som ovenfor) med de eksisterende veerdier
udfyldte og ligeledes med en knap, som gar det muligt at slette leengdekravet.
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Ret forvalgsprioritering eller forvalgets navn

For at rette forvalgsprioriteringen (eller forvalgs reekkefaglgen) eller forvalgets navn, dobbeltklikkes
pa forvalgets navn i listen "Forvalg". TM2200 viser nu fglgende vindue:

Prioritet: Z v

Beskrivelse:

| Ik | ‘ Annuller ‘

| dette vindue kan bade prioriteten og navnet @ndres.

Opseetning af veerdier for diameter-/leengdekravkombinationerne

For hver diameter-/lengdekravkombination, oprettes et felt i sektionen nederst i billedet. Pa de
forskellige sider kan der indtastes forskellige opsatninger og veerdier for diameter-
/lengdekombinationerne. De enkelte sider vaelges ved at trykke pa fanebladet gverst i sektionen.

Aktivering

Pa siden "Aktivering" angives med en afkrydsning om en given diameter-/leengdekombination er
aktiveret. Nar der oprettes et nyt diameterkrav eller et nyt lengdekrav, vil TM2200 automatisk sette
de nye kombinationer til at veere aktive. Hvis en kombination ikke er aktiv, vil stokke ikke kunne
accepteres i denne kombination og forudsigelsen i veerdifordelingsfunktionen, vil ikke kunne
foresla eller regne pa den ikke-aktiverede kombination.

Verdi

Pa siden "Verdi" angives de enkelte kombinationers vaerdi. Vardifordelingsfunktionen forsgger
altid at producere en kombination (eller et forvalg) med den hgjeste mulige veerdi. Nar der oprettes
et nyt diameterkrav eller et nyt leengdekrav, sa&ttes vaerdien automatisk til 1. Til hgjre i billedet
angives hvordan veardien skal udregnes af veerdifordelingen og feltet "Fuldleengde™ afkrydses, hvis
stokke i det givne forvalg gnskes apteret ved den maksimale mulige leengde.

Det skal bemarkes, at veerdien ikke benyttes til afregningsformal i TM2200. Derfor er det i nogle
tilfeelde hensigtsmaessigt at benytte "opfundne™ veerdier, hvis dette afstedkommer en mere
hensigtsmaessig funktion af veerdifordelingen. F.eks. hvis TM2200 producerer for meget af et givent
forvalg, sa kan veardien reduceres for at producere mindre af dette forvalg. Ligeledes kan en vardi
forgges for at fa systemet til at producere mere af et givent forvalg.

Bemark: Der skal angives en verdi for alle kombinationer. Verdien skal ligge mellem 1 og 32000.
@nskes et forvalg eller en diameter-/leengdekombination ikke produceret, skal dette angives ved at
benyttes siden "Aktivering" og sla kombinationen fral

Tech Measure TM2200 Brugermanual Side: 10



Fordeling

Pa siden "Fordeling" angives den gnskede fordeling mellem de enkelte forvalg og diameter-
/leengdekombinationer. VVaerdien i felterne er i forhold til alle andre fordelingsfelter i treearten, dvs.
hvis to forvalg med hver én diameter-/l&engdekombination har fordelingen 50, sa vil der blive
produceret 50% af hver. Hvis de begge har fordelingen 1, vil der ligeledes blive produceret 50% af
hver (fordi fordelingen er 1:1). Dette gaelder uanset om der er valgt fordeling pr. "m*"eller om der er
valgt fordeling pr. "styk", da 1:1 ved "styk" betyder "1 af forvalg 1 for hver 1 af forvalg 2" (eller
"50 af forvalg 1 for hver 50 af forvalg 2" i det farste eksempel).

Bemaerk: Hvis der ikke er angivet en fordeling (feltet er tomt), vil det givne forvalg eller diameter-
/lzngdekombination ikke indga i fordelingsberegningerne.

Granse

P& siden "Graense" kan angives et maksimalt antal m® eller styk, som skal produceres af et givent
forvalg. Nar graensen er naet, vil veerdifordelingen ikke laengere forsgge at producere det givne
forvalg eller diameter-/leengdekombination.

Farve

Pa siden "Farve" er der mulighed for at angive, at stokke i det givne forvalg eller diameter-
/leengdekombination skal farvemaerkes. Skift mellem de forskellige farvekombinationer ved at
klikke i feltet.

Registrering
Pa siden "Registrering" angives minimumslaengden for registrering af data, samt angives om der
gnskes merkning og kontrolmalinger i dette forvalg.

Feltet "Dataopsamling, Laengde, min." angiver den leengde en savet stok som minimum skal have,
for at blive registreret i databasen. Stokken under denne leengde betragtes som bortsmidt tree, og
registreres ikke i databasen, hverken under "Hvis krav opfyldt" eller under "Hvis krav ikke opfyldt".

| boksen "Meerkning" kan der angives med hvilket interval TM2200 skal foresla en merkning af
stokke i dette forvalg. Veerdien i merkning benyttes kun, hvis der er kryds i "Markning".

| boksen "Kontrolmaling" kan der angives med hvilket interval TM2200 skal kraeve en
kontrolmaling i dette forvalg og hvilke felter der skal udfyldes ved kontrolmalingen. Vardierne i
"Kontrolmaling" er kun aktive, hvis der er kryds i "Kontrolmaling" gverst i boksen.

Bemeerk: Siden "Registrering"” galder for alle diameter-/leengdekombinationer i forvalget - der kan
ikke settes individuelle veerdi for hver kombination.
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Kalibrering

Programpunktet "Kalibrering™ veelges fra hovedvinduet med "Kalibrering, Rediger"” (eller
"Kalibrering, Ny" hvis der ikke er nogle kalibreringstabeller i forvejen).

Fil
F00g-----mme- premeeees s P P i S bl A i J
4 : : : : : : : : : 13-04-2005

: : : : : : : i : 09:00:13
GO0 T s pres e A A

: : : : : : : : : - | ‘
500 """""" — 8 oy e Pulser 344

: ; ; ; . : . . ' Diameter: 489
L i S RS I momnm o e R

: : : : : : : : : - ‘
9% U S e
200 bl S
00 e

100 200 300 400 500 800 700 800 900 1000 1100 1200

Waelg Iy | Flyt | Leengde-kalibrering: 435000 pulserfcm

Kalibreringstabellen bestemmer sammenhangen mellem det antal pulses der kommer fra
aggregatets diameterenkodere og den diameter som TM2200 beregner pa grundlag af antallet af
pulserne. Ligeledes angiver leengdekalibreringen forholdet mellem antallet af leengdepulser og den
leengde som TM2200 beregner. Grundlaget for en ngjagtig opmaling af de savede stokke er saledes
underlagt en korrekt og grundig kalibrering. For den bedste ngjagtighed bar der saledes vere
minimum 8 punkter i kalibreringstabellen og helst punkter teet pa de diametre, der er angivet i
forvalgene.

I nogle tilfeelde kan det vise sig ngdvendigt at benytte flere kalibreringstabeller, f.eks. pga.
temperaturforhold. En ny kalibreringstabel kan sa oprettes med "Fil, Ny".

I billedet "Kalibrering, Rediger" kan man se de enkelte punkter i kalibreringstabellen. | dette billede
kan der ogsa tilfgjes nye punkter og eksisterende punkter kan flyttes eller slettes, f.eks. hvis et punkt
viser sig af veere forkert. En sidste mulighed i billedet er, at ga tilbage til en tidligere
kalibreringstabel, ved at benytte pilene gverst i det lille vindue til hgjre.

Ud over at checke den eksisterende kalibreringstabel og evt. fjerne forkerte punkter fra tabellen,
benyttes dette billede normalt ikke, da diameterkalibreringen og leengdekalibrerings kan foretages
direkte fra hovedvinduet.

Bemark: Zndringer foretaget i dette vindue vil pavirke de stokke der oparbejdes efter &ndringen.
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Allerede savede stokke pavirkes ikke.

Leengdekalibrering

Dette punkt vaelges fra hovedvinduet med "Kalibrering, Leengde™. Ved aktivering af dette punkt, vil
TM2200 vise falgende vindue:

Lengde-kalibrering El
Malt lzzngde {cm):
1114

‘ Ok H Annuller ‘

Vinduet viser den maskinmalte lzengde (i dette tilfeelde 1588 cm.) og venter nu pa, at den
handopmalte leengde indtastes. Nar den handopmalte leengde er indtastet, vil der blive beregner en
ny leengdefaktor og denne vil blive benyttet pa de stokke der saves fremover. Allerede savede
stokke pavirkes ikke af den nye laengdekalibrering!

Bemark: Laengdekalibreringen skal helst udfares pa en lang stamme, da dette gger ngjagtigheden af
leengdefaktoren.

Diameterkalibrering

Dette punkt vaelges fra hovedvinduet med "Kalibrering, Diameter". \ed aktivering af dette punkt,
vil TM2200 vise fglgende vindue:

Diameter-kalibrering El

Malt diameter (mm);

‘ Ok H Annuller ‘

Vinduet viser den maskinmalte diameter ved saven (i dette tilfalde 99 mm.) og venter nu pa at den
handopmalte diameter indtastes. Nar den handopmalte diameter er indtastet, vil der blive tilfgjet et
nyt punkt til kalibreringstabellen og den nye kalibreringstabel vil blive benytte pa de stokke der
saves fremover. Allerede savede stokke pavirkes ikke af den nye kalibreringstabel!

Bemark: Hvis den handopmalte diameter ikke passer ind pa den eksisterende kalibreringstabel, vil
TM2200 give en fejllyd. For at finde arsagen benyttes "Kalibrering, Rediger", hvor det nye punkt
vil veere tilfgjet, men ikke aktivt. Slet punktet, hvis det ikke er korrekt eller slet det punkt for eller
efter pa kalibreringstabelskurven, som ikke er korrekt. Endelig aktiveres punktet ved at vaelge det

og trykke pa knappen Q- (aktiver/deaktiver punkt).
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Indkalibrering

Dette punkt benyttes til at udfgre en grundig indkalibrering af maskinen og/eller opgaven.
Funktionen benyttes ved at vaege "Kalibrering, Indkalibrering...", hvilket seetter programmet i
indkalibrerings-tilstand (markeret med et hak ud for "Kalibrering, Indkalibrering..." i menuen).
Herefter udfgres flg. procedure:

1. Feeld et tree og kar stammen igennem aggregatet (med override knappen). Dette tree
skal helst vaere repraesentativt og sa reelt og lang som muligt.

2. Slip stammen (evt. efter topsavning).
3. Vinduet "Indkalibrering™ vises automatisk.

Kalibrering Q@EI

Laengde Diameter Leengde Diameter Laengde Diameter
50 cm: || 1050 cm:
150 cm: 1130 cm:

250 cm: 1250 cm:
350 cm: 1350 cm:
450 cm: 1450 cm:
550 cm:
650 cm:
750 cm:
850 cm:
950 cm:

Malt lazngde (cm):

Udskrift

Udskriv opmalingssedlen med knappen "Udskrift".

4
5. Opmal stammen pa de leengder, som er angivet pa opmalingssedlen.
6 Indtast opmalingerne i de tilsvarende felter.

Z

: Afslut vinduet med "OK" - der oprettes nu en ny kalibrering i den aktuelle
kalibreringstabel.

8. Abn "Kalibrering, Rediger" og check at punkterne i kalibrationstabellen har et
naturligt forlgb. Hvis nogle punkter ligger forkert (kurven har et skarpt knzk eller flere punkter
oven i hinanden), slettes det forkerte punkt.

Den nye kalibrationstabel er nu Klar til brug.

Bemark: Hvis der benyttes en elektronisk klup som beskrevet i afsnittet "Elektronisk klup", sa skal
proceduren for den elektroniske klup falges i stedet.
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Opgave

Programpunktet "Opgave" veelges fra hovedvinduet med "Opgave, Rediger” (eller "Opgave, Ny"
hvis der ikke er nogle opgaver i forvejen).

Fil  Surmmering

Mawn: Diemo Trazarter l l Kalibreringstabeller
LTR 132

Skowvdistrikt: Rold

Afdeling: 123

Underafdeling:

Tidl |Traear1 Forvaly Leengde Top-ciameter |Midter-diameter | Bund-diameter |VOIume | Meerke [Afsmalningstakior | b [ Slet l
P |05-12-2004 055316 LTR RGR 1757 101 205 263 0,580 0,42
" |08-12-2004 02:53:02 LTR RGR 2003 104 255 401 1,023 148 [ Magrke l
" |06-12-2004 085251 LTR 3,00 306 96 124 150 0,037 1786
" |os-12-2004 035149 LTR RGR 1203 150 262 334 0,649 153 [ Kontrolméling l
" |o1-12-2004 134552 LTR RGR 1246 147 218 0 0465 0,40
" ot-12-2004 134816 LTR RER 1014 114 187 234 0278 119 Kontralmélinger
" |o1-12-2004 139808 LTR 3,00 300 234 252 0 0150 080
" |01-12-2004 13:47:44 LTR 3,00 302 96 110 123 0,029 0,89
| |01-12-2004 13:47:42 LTR 3,00 302 123 132 14 0,04 080
" |o1-12-2004 1347240 LTR 3,00 302 141 156 259 0,058 0,56
" |o1-12-2004 134717 LTR RGR 1022 182 214 266 0,368 0,94
" |01-12-2004 13:98:48 LTR RGR 1287 12 191 0 0369 097
| |01-12-2004 13:45:23 LTR 3,00 302 51 73 95 0013 1,56
" |o1-12-2004 134821 LTR 3,00 302 a3 114 125 0,031 0,89
" |o1-12-2004 134818 LTR 3,00 30 125 135 146 0,043 0,70
" |o1-12-2004 139814 LTR 245 255 146 154 159 0,047 0,51
" |01-12-2004 13:45:1 2 LTR 2,45 255 159 185 0 0069 137
" |01-12-2004 13:40:30 LTR 3,00 30 109 128 157 0,039 1,59
" |o1-12-2004 134027 LTR 245 256 157 163 176 0,053 082
" |01-12-2004 134025 LTR 245 257 178 181 196 0,066 0,70
" |o1-12-2004 139022 LTR 3,00 30 196 206 238 0,100 1,40
" |01-12-2004 13:39:58 LTR RGR 1259 107 185 227 0,338 047
" |o1-12-2004 133020 LTR RGR 1055 12 164 201 0,223 0,84
" |o1-12-2004 133503 LTR 3,00 302 108 130 148 0,040 1,32
" |o1-12-2004 133300 LTR 245 256 148 165 181 0,055 1,29
" |01-12-2004 13:35:58 LTR 2,45 255 181 195 07 0,076 1,02
. .

En opgave vil typisk svare til f.eks. skovning af en bestemt afdeling i et distrikt og i dette tilfelde er
det hensigtsmaessigt at oprette en opgave pr. afdeling der skoves. Hvis der arbejdes i en sterre
afdeling eller der skal skoves i et helt distrikt, kan det i nogle tilfeelde veere en fordel, at dele
opgaven op i flere mindre opgaver, da dette vil gge overskueligheden af de enkelte summeringer
(udskrifter) og ogsa gare, at disse vil kunne foretages hurtigere, end hvis alle data var samlet i én
meget opgave. TM2200 kan uden problemer (bortset fra, at udskrifter tager leengere tid) arbejde
med meget store opgaver, sa i sidste ende er det brugerens afgarelse, om man gnsker flere sma eller
én stor opgave i sadanne tilfalde.

Opret en ny opgave
For at oprette en ny opgave, veaelges "Fil, Ny" fra menulinjen og der indtastes et navn for opgaven.
Udfyld herefter "Skovdistrikt™”, "Afdeling"” og "Underafdeling”.

Benyt knappen "Traearter" for at tilfgje en eller flere gemte treearter til opgaven. Benyt knappen
"Kalibreringstabeller" for at tilfgje en eller flere gemte kalibreringstabeller til opgaven. Se afsnittet
nedenfor om treearter og kalibreringstabeller for hvordan man gemmer disse til brug i andre
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opgaver.

Redigere en eksisterende opgave

Den opgave der vises pa skermen, kan frit rettes og endringerne gemmes automatisk nar der
trykkes pa knappen "Retur" eller veelges "Fil, Retur" i menulinjen.

Treearter

| programpunktet "Traearter”, som aktiveres ved at trykke pa knappen "Treearter" i "Opgave,
Rediger”, kan man dels gare treearter tilgeengelige for andre opgaver, dels kopiere tilgeengelige
treearter ind i en opgave. Ved tryk pa knappen "Trearter" viser TM2200 fglgende skaermbillede:

Alle “algte
pt2 LTR
Spruce

I dette skeermbillede kan man flytte en treeart fra "Alle™ ("Alle" er de traearter, der er gjort
tilgeengelige for alle opgaver) til "Valgte", ved at markere den gnskede traeart i listen "Alle" og
trykke pa knappen ">>". Man kan ogsa gere en traart fra listen "Valgte" tilgeengelig for andre
opgaver. For at gare dette, markeres traearten i listen "Valgte" og der trykkes pa knappen ">>" (som
vil skifte til "<<" for at vise at treearten kopieres til "Alle").

En treeart kan fjernes fra opgaven ved at markere den i listen "Valgte" og trykke pa "Slet" knappen.

En treeart kan fjernes fra "Alle" ved at markere den i listen og trykke pa "Slet". Den slettede treeart
vil herefter ikke lzengere veere tilgaengelig for andre opgaver.

Eksempel: Har man i nuvaerende opgave, lavet en traeart som man vil bruge i de naste opgaver,
flyttes treearten fra "Valgte" til "Alle". Er den der i forvejen ma man give den et nyt navn eller
alternativt forst slette den treeart med samme navn, som findes i "Alle".
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Kalibreringstabeller

I programpunktet "Kalibreringstabeller”, som aktiveres ved at trykke pa knappen
"Kalibreringstabeller” i "Opgave, Rediger", kan man dels gere kalibreringstabeller tilgeengelige for
andre opgaver, dels kopiere tilgengelige kalibreringstabeller ind i en opgave. Ved tryk pa knappen
"Kalibreringstabeller" viser TM2200 fglgende skarmbillede:

Kalibreringstabeller

Alle “algte
test 132
KK

I dette skeermbillede kan man flytte en kalibreringstabel fra "Alle" ("Alle" er de kalibreringstabeller,
der er gjort tilgeengelige for alle opgaver) til "Valgte", ved at markere den gnskede kalibreringstabel
i listen "Alle" og trykke pa knappen ">>". Man kan ogsa gere en kalibreringstabel fra listen
"Valgte" tilgaengelig for andre opgaver. For at gare dette, markeres kalibreringstabellen i listen
"Valgte" og der trykkes pa knappen ">>" (som vil skifte til "<<" for at vise at kalibreringstabellen
kopieres til "Alle™).

En kalibreringstabel kan fjernes fra opgaven ved at markere den i listen "Valgte" og trykke pé "Slet"
knappen.

En kalibreringstabel kan fjernes fra "Alle" ved at markere den i listen og trykke pa "Slet". Den
slettede kalibreringstabel vil herefter ikke lzengere veere tilgeengelig for andre opgaver.

Eksempel: Har man i nuvaerende opgave, lavet en kalibreringstabel som man vil bruge i de naste
opgaver, flyttes kalibreringstabellen fra "Valgte" til "Alle". Er den der i forvejen ma man give den et
nyt navn eller alternativt farst slette den kalibreringstabel med samme navn, som findes i "Alle".

Slet en stok

Hvis der af en eller anden grund er blevet registreret en stok, som ikke skulle have veeret registreret,
er det muligt at slette denne, ved at markerer linien i databaselisten (tryk pa linjen sa pilemarkaren
yderst til venstre flytter til den relevante stok) og trykke pa knappen "Slet". TM2200 vil bede dig
bekraefte sletningen som en ekstra sikkerhed.
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Manuel maerkning af en stok

For at foretage en manuel markning af en stok, markeres linien med den stok der skal merkes og
der trykkes pa knappen "Maerke".

Manuel kontrolmaling pa en stok

For at foretage en manuel kontrolmaling af en stok, markeres linien med den stok der skal
kontrolmales og der trykkes pa knappen "Kontrolmaling". Indtast herefter de malte veerdier i
kontrolmalingsvinduet.

Summeringer

Fra menuen "Summeringer" i menulinjen, kan man fa adgang til en raekke udskrifter i TM2200. Ved
at trykke pa titellinjen i databasesektionen, kan man velge hvilke stokke der skal med i de enkelte
udskrifter.

De enkelte udskrifter kan ogsa sendes via. e-mail ved at benytte undermenuen "Send" og derefter
veelge den gnskede summering.
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Udskriftseksempel

Hvis der er valgt "Vis udskriftseksempel™ i printeropsatningen, viser udskriften farst pa skeermen,
sa man kan se, hvordan udskriften vil komme til at se ud pa udskriften. Udskriftseksemplet vises
med felgende billede (her med udskriften "Forvalg"” som eksempel):

% Preview - Forvalg |:“E|rz|

tuwx: B& X

Treart : Alle
Forvalg : Hvis krawv opfyldtc

Sck Lengde |Gns Volune|Gns Volunme$
DGR 208 logE0] 13,48l 40Z,3260] 0,500 78,00
2,45 761 1243| z,56|| 60,585| o,080] 11,29
3,00 1208 se38]  3,01| 7s.543| o,081] 13,71
Sub tot | 2774 164325 £,932)) 26,493 0,193] 100,00

Total 2774 1E4328 L, 9E)) £2&,4592] 0,192 100,00

Pa det meste af billedet, vises udskriften pa hvid baggrund. Der kan rulles i udskriften med scroll-
baren yderst til hgjre. I menulinjen er der et antal symboler, som giver nogle ekstra funktioner:

T 100% Denne knap kan benyttes til at zoome ind eller ud pa udskriften.

= Denne knap kan benyttes til at gemme udskriften pa diskette eller USB-nggle. Ved
tryk pa knappen, viser et vindue, hvor placeringen og navnet pa udskriften kan angives. Bemark:
For at udskriften kan benyttes pa en anden maskine, skal "Filtype" i det viste vindue sattes til "Text
(dot-matrix printer)(*.prn).

= Denne knap benyttes til at udskrive udskriften pa printer.

x Denne knap benyttes til at lukke udskriftseksempelvinduet.

Diameter-klasser
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Denne udskrift viser alle de udvalgte stokke fordelt pa diameter-klasser.

Forvalg
Denne udskrift viser produktionsdata fordelt pa den enkelte treearter og forvalg.

Kontrolmalinger

Denne udskrift viser de kontrolmalinger, der er foretaget i opgaven, samt den totale
volumenafvigelse mellem maskinopmaligen og handopmalingen.

Oversigt
Denne udskift viser en samlet produktionsoversigt, samt statistik og tidsforbrug.

Resultat

Denne udskrift viser en resultatopgarelse for opgaven, inklusive produktionsdata fordelt pa traearter
og forvalg.

Send

Fra menuen "Fil, Send" kan der sendes en opgave via. e-mail i TM-Office format (TM-Office er
ekstraudstyr). Der kan ogsa sendes visse StanForD-formater via. e-mail.

Importer

Fra menuen "Fil, Importer" kan man importerer en opgave i TM-Office format (TM-Office er
ekstraudstyr).

Eksporter

Fra menuen "Fil, Eksporter" kan man eksportere data i forskellige formater: TM-Office (TM-Office
er ekstraudstyr), StanForD og kommaseparerede filer (CSV). Der kan ogsa eksporteres i PC300
format og en PC300 reduceret liste.

Sikkerhedskopiering

Fra menuen "Fil, Sikkerhedskopiering" kan man tage en sikkerhedskopi af opgaven.
Sikkerhedskopier sikrer brugeren i tilfeelde af et problem med computeren eller med harddisken. En
sikkerhedskopi kan genindlaeses med menupunktet "Fil, Gendannelse".
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Indstillinger

Under menuen "Indstillinger" kan man foretage forskellige indstillinger, s& maskinen fungerer
ngjagtig pa den made, som den enkelte bruger gnsker det. De fleste punkter er allerede opsat fra
maskinleverandgrens side og bgr kun &ndres af en teknikker. De fglgende punkter kan dog opsattes
af brugeren uden risiko for uheldig pavirkning af maskinens funktioner.

Fejlovervagning

Dette punkt vaelges med "Indstillinger, Fejlovervagning™ fra menulinjen. TM2200 viser falgende
billede:

Output Error Lasngde enkoder Hajre diameter enkoder
@ @ [ Sekvensfe]l 5 @ [ Sekvensfe]l 5
@ Clknive dbn E: 0 E: 0
@ OIRuller luk
@ OTitop @ OPulsfe]l 50 @ FPulsfe]l a0
@ it ned P: 4849 E: 3 P: 512 E: 4
A 2524 B 2521 A 266 B 262
@ IMalehju Sav-enkoder Venstre diameter enkoder
@ ORulle-tryk
@ OFrem @ [ Sekvensfe]l 5 @ [ Sekvensfe]l 5
@ OBak E: 0 E: a
g ng\rre AL @ CIPulsfe 50 @ DPulsfs 50
Nedre kniv-tryk P: 0E 0 P: 512 E 4
@ OFarve 1
@ OFarve 2 A 0 E: 0 A 262 B: 266
Funktionsfel
@ OTmo7 @ ORuller > laengde-pulser
@ CExra hajtryk @ O Abn/luk -= diameter-pulser venstre
@ Csavsmaring @ O Abn/uk -= diameter-pulser hajre
@ Ostedsmering @ [3av-= Sav ude

| dette vindue kan man bestemme, hvilke fejl der skal vises, hvis de opstar under brugen af
maskinen. For at aktivere en advarsel i tilfeelde af fejl, markeres den gnskede fejl med et kryds i
feltet ud for fejlen. For de enkelte enkodere kan man ogsa angive, hvor mange af de forskellige fejl
(sekvensfejl og pulsfejl) der skal til, fgr en fejl vises.

Bemark: Afhaengigt af det feeldehoved, som maskinen er udstyret med, kan visse fejltilstande opsta
periodisk, uden at det indikerer en faktisk fejl, hvilket umuligger fejlovervagning pa disse
funktioner. Leverandgaren af feeldehovedet kan oplyse hvilke funktioner der ikke kan fejlovervages.
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Testknapper

Dette punkt veelges med "Indstillinger, Testknapper" fra menulinjen. TM2200 viser et billede med
mulighed for at aktivere sprgjtefunktionen for "Stadsmaring", "Savsmering", "Farve 1" og "Farve
2". Med testknapperne kan man sikre, at olie hhv. farver er farst frem til dyserne, efter pafyldning af
olie og farver. En lille lysmarkering ud for de enkelte knapper, viser fremfarslen af stemplet (med
lysende gran) og tilbagetraekning af stemplet (med lysende rad), hvorefter en magrkegren
lysindikator viser, at knappen er klar til at foretage en evt. ekstra pumpning.

Knapopsaetning
Dette punkt veelges med "Indstillinger, Knapopsetning". TM2200 viser fglgende billede:

Fil

Tilt Forvalg Pvre
ned 3 knive &bn
Tilt Traeart @vre
op "AGR" knive luk
] Forvalg Medre
Override 2 knive &bn
Forvalg Medre
1 knive luk
Forvalg Ruller
ned abn
Faorvalg Knivelruller
op abneduk
Aggregat
Ealk ned
Frem Saw

| dette billede kan man velge, hvilken funktion de enkelte knapper pa maskinen skal have. Ved tryk
pa en knap pa maskinen, vil den pagaldende knap blive markeret i billedet og ved tryk pa knappen
pa billedet, kan den gnskede funktion veelges fra en liste.

Bemaerk: Ikke alle maskiner kan udfare alle funktioner. Hvilke funktioner der kan benyttes kan
oplyses af maskinleverandaren.

Farve

Fra menuen "Indstillinger, Farve™ kan der vaelges mellem 5 forskellige farvekombinationer. Nogle
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af disse er specielt gode til aften- og natarbejde pga. lavere lysudstraling fra skeermen. Andre er
bedre til arbejde om dagen, pga. hgjere farvekontrast.

Chauffgr-opseetning

Dette punkt veelges med "Indstillinger, Chauffgr-opseatning™ fra menulinjen. | chauffgr-opsetning
kan der tilfgjes nye chauffarer til maskinen og dataene for de eksisterende chauffarer kan rettes.
Hver chauffgr har sin egen knapopsatning og farveopsatning, sa knapper og farver passer til den
enkelte chauffars praeferencer.

Bemeerk: Ved skovningen af stokke registreres det, hvilken chauffgr der har feldet de enkelte
stokke. Med TM-Office (TM-Office er ekstraudstyr) kan der fremstilles udskrifter, som viser
produktionsdata fordelt pa chauffgrer og andre tilsvarende udskrifter.
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Elektronisk klup (Haglof Digitech Pro)

| dette afsnit gennemgas, hvordan den elektroniske klup benyttes fra programmet, samt hvordan den
seettes op i "Indstillinger".

Indkalibrering med elektronisk klup
For at udfare en indkalibrering, udfares falgende trin:

1. Velg farst den gnskede kalibreringstabel fra kalibrerings-menuen (eller opret en ny).
2. Velg "Indkalibrering™ fra menuen "Kalibrering™.

3. Feeld et tree og ker stammen igennem aggregatet (evt. med "Override") og top-sav
stammen.

4, Slip stammen.

5. Velg "Stammeform, Send til dataklup...”

6. Vealg MEASURING pa kluppen og opmal stammen i henhold til de instruktioner som
vises i kluppens display.

7. Tilbage i maskinen, sa&ttes kluppen i "SEND DATA" tilstand og placeres i holderen.
8. Velg "Kalibrering, Indlees fra dataklup ' (eller "Indlees fra dataklup™ ved
kontrolmaling) og veelg "KTR-File, KERMIT" pa kluppen.

9. Svar "Yes" til "CLEAR MEMORY" pa kluppen og placer kluppen i "SERVER"
tilstand.

10. TM2200 vil nu spgge, om du gnsker at overfgre indlaesningen til kalibreringstabellen.

Svar "Ja" til dette spargsmal, for at lave en kalibrering baseret pa de opmalte data.

Manuel kontrolmaling med elektronisk klup

En manuel kontrolmaling kan udfares efter behov, nar der ikke er et tree i aggregatet. Velg den stok
i listen, som der gnskes kontrolmalt og vaelg "Stammeform, Send til dataklup...". Efter opmaling
(udfgres som step 6 til 9 i listen ovenfor) vaelges "Indles fra dataklup...” og der indtastes et
stoknummer/marke.

Automatisk kontrolmaling med elektronisk klup

Nar en automatisk kontrolmaling vises, oparbejdes stammen faerdig og nar stammen er sluppet,
veelges "Send til dataklup...". Efter endt opmaling (udfares som step 6 til 9 i listen under
"Indkalibrering med elektronisk klup™) velges "Indlaes fra dataklup” og der indtastes et
stoknummer/meerke.
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Fejlmeddelelser i TM2200

| dette kapitel gennemgas de fejimeddelelser, som TM2200 kan vise pa skaermen, hvad der
forarsager fejimeddelelsen og hvordan de evt. kan afhjeelpes.

Fejl fra HH-Modulet

. ""Leaengde enkoder: Pulsfejl*

. ""Hgjre diameter enkoder: Pulsfejl*

. "Venstre diameter enkoder: Pulsfejl*
. ""Sav-enkoder: Pulsfejl*

Disse fejl kan fremkomme under oparbejdelsen af et tree, hvis den pagealdende fejl er slaet til i
"Indstillinger, Fejlovervagning". Fejlen indikerer at der er kommet flere pulser pa den ene
enkoderkanal end pa den anden. Fejlen kan opsta pga. en tilfeldighed nar maskinen star stille, hvis
enkoderen star netop pa det sted, hvor den optiske aflaeser registrerer pulserne - f.eks. pga. af
rystelser fra maskinen. Hvis den opstar under selve oparbejdelsen (dvs. maskinen ikke star stille),
kan den skyldes en defekt enkoder eller en darlig forbindelse til enkoderen.

. ""Leengde enkoder: Sekvensfejl™

. ""Hgjre diameter enkoder: Sekvensfejl**

. ""Venstre diameter enkoder: Sekvensfejl*
. ""Sav-enkoder: Sekvensfejl*

Denne fejl kan fremkomme under oparbejdelsen af et tree, hvis den pagealdende fejl er slaet til i
"Indstillinger, Fejlovervagning". Fejlen indikerer, at pulserne kommer hurtigere fra enkoderen end
modulet kan nar at registrere dem. Fejlen rettes ved at &endre opséatningen pa modulet, til at
registrere hurtigere pulser (foretages af TM). Pa et korrekt opsat modul kan det indikere en defekt
enkoder.

. "Funktionsfejl: Ruller -> l&engde-pulser**

Denne fejl kan fremkomme under oparbejdelsen af et tree, hvis den pageeldende fejl er slaet til i
"Indstillinger, Fejlovervagning". Indikerer at "Frem" er aktiveret, men at der ikke kommer nogle
@ndringer i leengde pulser. Kan f.eks. ske, hvis rullerne glider pa traeet og chauffgren vil normalt
opdage dette for at fejlen bliver vist. Fejlen kan ogsa skyldes en defekt leengdeenkoder.

. ""Funktionsfejl: Abn/luk -> diameter-pulser venstre"

. ""Funktionsfejl: Abn/luk -> diameter-pulser hgjre"

Disse fejl kan fremkomme under oparbejdelsen af et tree, hvis den pagealdende fejl er slaet til i
"Indstillinger, Fejlovervagning". Fejlen indikerer at der ikke kommer nogle diameter pulser, selv om
"Luk" eller "Abn" er aktiveret. Kan ske som resultat af fejl pa forsyningsspanding til enkodere eller
en defekt enkoder.

© "'Funktionsfejl: Sav -> Sav ude™
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. ""Funktionsfejl: Topsav -> topsav ude™

Disse fejl kan fremkomme under oparbejdelsen af et tree, hvis den pagealdende fejl er slaet til i
"Indstillinger, Fejlovervagning". Fejlen indikerer at der ikke kommer nogle pulses fra sav

enkoderen, dvs. saven ikke kommer ud nar der trykkes pa "Sav". Kan skyldes at saven sidder fast
eller en defekt enkoder.

. "Funktionsfejl: Rulle tryk™
Denne fejl kan fremkomme under oparbejdelsen af et tree, hvis den pagealdende fejl er slaet til i
"Indstillinger, Fejlovervagning". Fejlen opstar kun, hvis maskinen er udstyret med fysiske

trykmalere og indikerer at det malte tryk ligge uden for den minimums- og maksimumsverdi, som
er defineret i programmet. Fejlen kan skyldes en fejl i olietrykket eller i en ventil.

Fejl fra Ul-Modulet

. "Fejl: Topsavsmgring**
. "Fejl: TMO7""

. "Fejl: Extra hgjtryk™
. "Fejl: savsmgring"*

. "Fejl: Stadsmaring"

. "Fejl: Hajtryk™

Disse fejl kan fremkomme nar som helst, hvis den pagaldende fejl er slet til i "Indstillinger,
Fejlovervagning". Fejlen indikerer at en udgang er kortsluttet eller at der treekkes for lidt strem fra
udgangen til at registrere at der er korrekt funktion pa udgangen. Afhangigt af den pageaeldende
maskine kan fejlen altsa skyldes en decideret fejl pa maskinen eller blot vare en indikation af, at de
valgte enheder ikke bruger sa meget stram, som modulet forventer (hvilket ikke er en fejl).

. "For mange aktive lzengdeintervaller i traeart! XXX slettet™

Der var flere aktive leengdeintervaller i den valgte treeart, end der er plads til pA modulet. Reducer
antallet af aktive lengdeintervaller, enten ved at fjerne lengdeintervaller fra et eller flere forvalg
eller ved at deaktivere et eller flere forvalg i treearten.

. ""For mange aktive diameterintervaller i traeart! %1 slettet™

Der var flere aktive diameterintervaller i den valgte treeart, end der er plads til pa modulet. Reducer
antallet af aktive diameterintervaller, enten ved at fjerne diameterintervaller fra et eller flere forvalg
eller ved at deaktivere et eller flere forvalg i treearten.

. "For mange matrix-elementer i treeart!"’
Kombinationen af l&engde- og diameterintervaller overstiger modulets kapacitet. Reducer antallet af
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samtidige leengde- og diameterintervaller i et eller flere forvalg.

. ""Missing interesting diameter at index NNN"" (altid pa engelsk)

Der opstod en intern fejl i UI-modulet under beregningen af en forudsigelse. Ber aldrig opsta -
rapporter fejlen til Techno-Matic.

. ""Matrix corruption NNNN:NNNN" (altid pa engelsk)

Der opstod en intern fejl i UI-modulet under opsetningen af de interne tabeller. Bar aldrig opsta -
rapporter fejlen til Techno-Matic.

. ""Watchdog error: NNN"" (altid pa engelsk)

Der opstod en watchdog fejl pa modulet. Ber aldrig opsta - rapporter fejlen til Techno-Matic. Kan
indikere en kabelfejl (specielt ved seriel kommunikation) eller et defekt modul.

TM2200 PC-programmet

. "TMUI vN.N.N found, but TMUI vX.X.X needed! It is strongly adviced you
update the modules before proceeding!" (altid pa engelsk)
. "TMHH vN.N.N found, but TMHH vX.X.X needed! It is strongly adviced you

update the modules before proceeding!" (altid pa engelsk)

Kan komme ved start af programmet. Indikerer at der er monteret et &ldre modul pa aggregatet eller
i kabinen, end TM2000 v4.5 behgver for at virke korrekt. Bar aldrig opsta, da Techno-Matic sgrger
for, at de rigtige moduler er dem der bliver monteret hos kunden og at de rigtige moduler
fremsendes, i tilfeelde at ombytning/reparation.

. "Opgaven kan ikke oprettes™

Kan komme ved opret af ny opgave i "Opgave, Rediger”. Fejlen indikerer at opgaven ikke kan
oprettes, fordi der allerede eksisterer en opgave med samme navn. Vealg "Fil, Ny" i "Opgave,
Rediger" for at oprette en opgave med et andet navn.

. "Kalibreringstabel: Kan ikke oprette XXX

Kan komme ved opret af ny kalibreringstabel i "Kalibrering, Rediger”. Fejlen indikerer at en
kalibreringstabel med navnet XXX ikke kan oprettes, da der allerede eksisterer en kalibreringstabel
med samme navn eller der er valgt et ulovligt navn. Veelg "Fil, Ny" i "Kalibrering, Rediger" for at
oprette en kalibreringstabel med et andet navn.

. "lIllegal calibration table!: Calibration table does not belong to this project!**
(altid pa engelsk)

Denne kan komme ved start af programmet eller ved skift til en ny opgave. Indikerer at en
kalibreringstabel er kopieret direkte ind i opgave i Windows filmanager. Dette er ikke lovligt -
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kalibreringstabeller skal kopieres i "Opgave, Rediger" ved at flytte kalibreringstabellen til felles
arealet og derefter flytte den ind i den nye opgave. Fejlen kan ikke opsta under normalt brug.

© "Kalibreringstabel: Dette navn er allerede i brug™

Denne fejl kan fremkomme ved brug af "Gem som™ i "Kalibrering, Rediger”. Fejlen indikerer, at det
valgte navn allerede er brugt til en anden kalibreringstabel. Veelg "Gem som" igen og indtast et
andet navn.

. ""Kalibreringstabel: XXX er i brug og kan ikke slettes™

Denne fejl fremkommer ved brug af knappen "Slet™ i "Opgaver, Rediger" ved brug af knappen
"Kalibreringstabeller". Fejlen indikerer, at brugeren forsgger at fjerne en kalibreringstabel fra
opgaven, som allerede har vaeret brugt i opgaven. Fejlen kan ikke omgas af hensyn til
dataintegriteten i programmet.

. "Error 001: Diameter not found!"" (altid pa engelsk)

Kan opsta i "Treeart, Rediger". Angiver at en diameter ikke kan findes i filen, der gemmer treearten.
Dette indikerer at der har veeret rettet manuelt i filen fra Windows filmanager eller at der er en fejl
pa harddisken. Fejlen kan ikke opsta ved normalt brug, med mindre der er fejl pa harddisken.

. "Error 002: Length not found!"" (altid pa engelsk)

Kan opsta i "Treeart, Rediger". Angiver at en lengde ikke kan findes i filen, der gemmer treearten.
Dette indikerer at der har veeret rettet manuelt i filen fra Windows filmanager eller at der er en fejl
pa harddisken. Fejlen kan ikke opsta ved normalt brug, med mindre der er fejl pa harddisken.

. "Treeart: Kan ikke oprette XXX

Kan komme ved opret af en ny traeart i "Traeart, Rediger". Fejlen indikerer at en traeart med navnet
XXX ikke kan oprettes, da der allerede eksisterer en treeart med samme navn eller der er valgt et
ulovligt navn. Veelg "Fil, Ny" i "Traeart, Rediger" for at oprette en traeart med et andet navn.

. "Treeart: Dette navn er allerede i brug™

Denne fejl kan fremkomme ved brug af "Gem som™ i "Traeart, Rediger". Fejlen indikerer, at det
valgte navn allerede er brugt til en anden treeart. Vaelg "Gem som" igen og indtast et andet navn.

. "Treeart: XXX er i brug og kan ikke slettes"

Denne fejl fremkommer ved brug af knappen "Slet™ i "Opgaver, Rediger" ved brug af knappen
"Treearter”. Fejlen indikerer, at brugeren forsgger at fjerne en traeart fra opgaven, som allerede har
veeret brugt i opgaven. Fejlen kan ikke omgas af hensyn til dataintegriteten i programmet.

. ""Mangvremgnster: Fejl i nummer™

Denne fejl kan fremkomme i "Treeart, Rediger, Mangvremgnster, Nyt mangvremgnster/Rediger".
Fejlen indikerer at der er indtastet en tekst eller et ulovligt tal i et fejl i mangvremgnsteret. Ret
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fejlen og tryk "Retur™ igen.

. ""Mangvremgnster: Kan ikke oprette XXX"

Kan komme ved opret af et nyt mangvremenster i "Traeart, Rediger". Fejlen indikerer at et
mangvremgnster med navnet XXX ikke kan oprettes, da der allerede eksisterer et mgnster med
samme navn eller der er valgt et ulovligt navn. Vaelg "Mangvremgnster, Nyt mangvremgnster" i
"Treeart, Rediger" for at oprette et mangvremgnster med et andet navn.

. ""Mangvremgnster: Dette navn er allerede i brug*

Denne fejl kan fremkomme ved brug af "Gem som™ i "Traeart, Rediger, Mangvremgnster, Nyt
mangvremgnster/Rediger”. Fejlen indikerer, at det valgte navn allerede er brugt til et andet
mangvremegnster. Veelg "Gem som" igen og indtast et andet navn.

. "CAN driver ikke fundet"

Denne fejl kommer ved opstart af programmet og indikerer, at programmet ikke kunne finde
driveren til kommunikation med USB-CAN enheden. Denne fejl ber aldrig opsta ved korrekt
installation af programmet. Hvis den opstar pa et tidligere korrekt virkende system, indikerer det et
problem med harddisken.

. ""Repair tools not found! Please make sure the installation is complete." (altid pa
engelsk)

Denne fejl kommer ved opstart af programmet og betyder, at der er fortaget en ukomplet opdatering
af programmet fra en a&ldre til en nyere version. Fejlen er en meddelelse til teknikeren der foretager
opdateringen og vil derfor blive rettet gjeblikkeligt og ikke opsta under normal brug.

. "Invalid licens"

Denne fejl kommer ved opstart af programmet og betyder, at der ikke findes en lovlig licens til at
afvikle programmet pa denne maskine.

. "Fejl i nummer*

Fejlen kan fremkomme ved indtastning af et ulovligt nummer i boksen "Merke", boksen
"Kontrolmaling" og boksene "Kalibrering, Laengde" og "Kalibrering, Diameter". Fejlen kan ogsa
fremkommer i "Opgave, Rediger™ og i de forskellige punkter i "Indstillinger” menuen. Ret det
ulovlige nummer til et lovligt nummer og tryk "OK™" igen.

. "Fejl ved opsatning af CAN driver"

Fejlen kan fremkomme under start af programmet. Fejlen indikerer, at parametrene til CAN-USB
enheden ikke kunne skrives. Fejl vil aldrig opsta under normalt brug.

© "'Der er ikke valgt treeart™

Fejlen kan blive vist under start af programmet eller ved skift af treeart fra en knap. Fejlen indikerer
at der er blevet skiftet til en treeart, som ikke findes i denne opgave.

. ""Kalibreringstabellen XXX eksisterer ikke eller er blevet kopieret ind i opgaven'
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Fejlen kan ske under opstart af programmet eller ved skift til en kalibreringstabel. Fejlen indikerer
at en kalibreringstabel er kopieret direkte ind i opgave i Windows filmanager. Dette er ikke lovligt -
kalibreringstabeller skal kopieres i "Opgave, Rediger" ved at flytte kalibreringstabellen til feelles
arealet og derefter flytte den ind i den nye opgave. Fejlen kan ikke opsta under normalt brug.

. ""Kalibreringstabel: Ugyldigt kalibrerings-punkt**

Fejlen kan ske under opstart af programmet eller ved skift til en kalibreringstabel. Fejlen indikerer,
at der er et eller flere ulovlige punkter i kalibreringstabellen eller at den ikke har nogle punkter
overhovedet. Ret eller fjern de ulovlige punkter eller skift til en lovlig tabel.

. "Printeren XXX findes ikke - benytter i stedet standard printeren*

Fejlen kan opsta ved start af programmet eller ved skift til en ny opgave. Fejlen indikerer at der er
valgt en printer i "Indstillinger, Printer" som ikke findes pa computeren. Vealg en anden printer i
"Indstillinger, Printer",

. "Der er ikke valgt mangvremgnster i forvalget'

Fejlen kommer under skift af forvalg i "Treeart, Rediger" eller nar "Retur" benyttes i "Treeart,
Rediger". Fejlen indikerer, at et eller flere af de oprettede forvalg ikke har faet tilknyttet et
mangvremenster i "Traeart, Rediger" billedet. Veelg et mangvremganster for de forvalg, hvor der ikke
er valgt et for at rette fejlen.

. "Velg venligst en chauffar'

Fejlen fremkommer i "Indstillinger, Chauffgropseetning™ hvis der trykkes pa "Retur", uden der er
valgt en chauffar i listen. Veelg (evt. opret og velg) en chauffgr og tryk "Retur™ igen.

. ""Kan ikke sende post! Prgv venligst igen."

Fejlen fremkommer i "Opgave, Rediger" ved alle "Send" funktioner, hvis der ikke er valg en
postmodtager i "Indstillinger, Generelt", hvis e-mail programmet ikke er konfigureret korrekt eller
hvis e-mail programmet var i gang med en anden handling, da TM2000 forsggte at afsende mailen.
Check at der er indtastet en postmodtager i “Indstillinger, Generelt", at e-mail programmet er
korrekt sat op. Hvis disse ting er i orden, prev da at sende igen efter en kort pause.
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