Techno-Matic A/S Tel: +45 9698771 tm@techno-matic.dk
Granlidevej 22, Hornum Fax: +45 98661822 www.techno-matic.dk
DK-9600 Aars

Denmark

techno-matic

Tech Measure

TM2200

Serie 4.5

Benutzermanual

Revision 1.1/DE
©2005-2012 Techno-Matic A/S

IS ) PROCESS CONTROL IN MOTIONN



Table of Contents

BANLCTIUNG. ..ottt ettt et e et e e bt e s et e et e e sabeeabeesabeenseassbeensbeeeesseeessseaesnseaennes 3
HAUPESCRITIN. ...ttt ettt et e st e et eesabe e bt eesbeesbaeessseeeesseaesnseaeanns 5
DIE MENTUINIC. ...ttt ettt sttt et et ettt sbtesbe et e sbeeaeeeaeees 5
Die Durchmesser- und LANgeSeKtiON. .......c..ccuieriierieeiieeiieciieete et earee e 5
Die StammEormSEKEION. ......cc.eiiiiiiiieiicieee e 6
Die Holzart- und VOorwahlSeKtioN. .......ccueiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee e 6
Die DatenbankSEKIION. ......coouuiiiiiiiiiiiieie ettt st ettt et 6
HOIZATL ...ttt ettt e bt e et e e bt e s it e e bt e e ab e e bt e e enbeeeeateeeans 7
Eine neue Holzart Machen..........cc.ooiiiiiiiiiiiie e 7
Eine existierende Holzart bearbeiten............cc.eeevuviieiiiiiiiieciie et 8
BetAtigUNESINUSTET ...ttt ettt et e et e et e sabe et e et eebeeenbeeeennbeeeenene 8
WaLZEN-DITUCK ..ttt ettt ettt e eeaae s 8
Eine Durchmesserforderung herstellen.............coccooviiiiiiiiiiiiini e 8
Durchmesserforderung KOTTIZIETEN. ... ...cc..eiuiiiiieeiieiieeie ettt ettt 8
Eine Langeforderung herstellen............cociiiiieiiiiiiiiiieiecieeece e 9
LAngeforderung KOTTIZIETON. ........c.eeriiriieiieeiieiie et eiee ettt ere et e sre et e seaeeseeseaeenseessneeennns 9
Vorwahlprioritidt oder Vorwahlname KOrrigieren...........cccveevuveeiienieeieeniieeieeieesveevee e 10
Eingabe von Werten fiir Durchmesser-/Langeforderungkombinationen...............ccccceveene. 10
L1 075 13 SR 13
LANgEKAIIDIIETUNG . ....c.vvieeiieeeiie ettt et e e ae e et e e esbeeesaeeesaeeensaaeansnnes 14
DurchmesserkalibIrieIUNG.........cccviiieiiieiiie et et e e e e iaae e e e e e eearaeeeeeas 14
|31 11028 13 < s OSSPSR 15
AUTZADEC. ...t ettt et ettt e et e et e bt e ate e e hb e e e e bt eeeenteeeennees 17
Eine neue Aufgabe herstellen...........ooooooiiiiiiiiiiiiiee e 17
Bearbeiten einer existierenden Aufgabe............cccooviiiiiiiiiiiieniecee e 18
HOIZATTEM. ...ttt ettt et b e ettt e st esate e 18
Kalibrierungstabellen. .........c.cooiiiiiiiiiieiieieeteee ettt e e s e enes 20
Ein Stammstick 10SCHEN.......c..coiuiiiiiiiiiiieee e 20
Manuelle Markierung €ines STHCKES........ccuviruieriierieiiieiieeie ettt eetee et e e esreeeesereeesseneeeenes 21
Manuelle Kontrollmessung eines StHCKES.........cccvveriuiieriiiiiiiiieeie e 21
SUMMUICTUNE. ....cuviieiiieeeiee ettt eetee et e et e e et eeetaeesteeessaeeessseeessseeessseesansssaaeeeesnssseeeeeannes 21
SEIACTL. ...ttt et b e et e bt e et e bt bt e e e bt e e e eabeeeeeaeee 23
5301 0T0) 43155 (<) « PR UU PP 23
25 q 01018 (<) (< § FO SRS UUR PP 23
SICRETUNZSKOPIE. ... ettt et 23
EANSTEIIUNGEN. .....eeiiiiieiie ettt ettt et e st e e bt e s et e sabeesaeeenbeesabeeesannaeesanneeas 24
FERIEISUCKE. ...ttt sttt e 24
TESEEASTEI. ...ttt ettt ettt et et e sb e st e e s 25
Taste-EINSIEIIUNG.....cc.oeiiiiiiieiecie ettt et b e ssaeebeesaaeeeneneees 25
FATDC. ...ttt ettt ettt eeaeeea 26
Fahrer-AUfStEIIUNG. .......c.ooiiiiiiiie ettt ettt e e e e etbeeeenbeeeenes 26
Elektronische Messkluppe (Haglof Digitech Pro)........cccueeveieeiiiiiiiiieieece et 27
Kalibrieren mit elektronischer MesskIUPPe.........coccviviiiiieiiiieiee et 27
Manuelle Kontrollmessung mit elektronischer KIuppe.........cccoocveeiiiiiiiiiiiiiieiieeeeee 27
Automatische Kontrollmessung mit elektronischer Kluppe..........ccceevvvieiiieeiiieiiieeciiees 27
Fehler meldungen — was BedEULEN ST€........ccccviieiiieeiiieciee ettt e et e e e ierrae e e e eenes 28
HH-MOGUL....oooneieee ettt e e e tae e et e e s e e e sabeaesnnssaeeeeeennsaaaeens 28
ULEMOGUL ettt sttt ettt sb et st sae et eesanees 29
PC-PrOGIAMIMLL.....ciiiiiiiiiieiiie ettt ettt et ettt e et e e et e e s ateeebeeesnsteeesennenees 30

Tech Measure TM2200 Benutzermanual Seite: 2



Einleitung

Wir gratulieren Thnen zu Threm neuen Vermessungssystem. Das TM2200 System ist der jiingste
Spross innerhalb Vermessungssysteme und unterstiitzt die neuesten Forstmaschinen,
Harvestergerite und Technologien innerhalb der Forstindustrie. Das TM2200 hat die folgenden
Funktionen, Spezifikationen und Erweiterungsmoglichkeiten:

Wert- und Verteilungsaufarbeitung

Das TM2200 macht einen Vorschlag zur Aufarbeitung eines Stamms, auf dem Durchmesser und
Konizitit basiert. Da das TM2200 den Stamm mit Riicksicht auf Erreichung des hochsten Wertes
von jedem Stamm, konnen Sie in dieser Weise die Produktion erhéhen. Mit der
Verteilungsaufarbeitung wird sichergestellt, dass das TM2200 berticksichtigt, dass ein gewisser
Verhiltnis zwischen den einzelnen Qualitdten/Vorwahlen bestehen muss und doch muss der
bestmdgliche Wert erreicht werden.

Benutzerfreundlichkeit

Benutzerfreundlichkeit war von groBter Bedeutung in der Entwicklung des TM2200 Systems, das
von den meisten ohne viel Introduktion verwendet werden kann. Das TM2200 ist eine
Weiterentwicklung des wohlbekannten TM2000 Systems, das schon fiihrend betreffend
Benutzerfreundlichkeit war.

Genauigkeit

Mit einer korrekten Einstellung und Kalibrierung ist das TM2200 ein sehr genaues System und kann
sich leicht mit allen d4hnlichen Systemen messen.

Fortgeschritten

Obwohl das System TM 2200 sehr benutzerfreundlich ist, ist es auch ein sehr fortgeschrittenes
System, das an die meisten Forstmaschinen und die Anforderungen, die erfiillt werden miissen,
sowohl in Danemark als auch im Ausland, angepasst werden kann.

Modern

Das TM2200 unterstiitzt die neuesten Technologien in der Forstwirtschaft. Als Zusatz bieten wir
GPS Losung und elektronische Datenmesskluppe Losung an.

Die GPS Losung kann nach Bedarf erweitert werden, eingangs mit GPS in der Forstmaschine weiter
an eine Biirolosung, womit jeder Maschine und ihrer Produktion gefolgt werden kann, bis eine GPS
Losung im Riickezug, der dann vom Biiro geleitet und gefolgt werden kann.

Die Datenmesskluppe erleichtert Ihnen die Arbeit mit Kontrollmessungen, weil die
Handmesssungen direkt im PC iibertragen werden und nur bestdtigt werden miissen, wenn Sie in
der Maschine zurtick sind.

Biirolosung

Mit dem Zusatz "TM-Office" konnen Sie Ausdrucke und neue Aufgaben im Biiro machen und diese
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bereit gemachten Aufgaben an die Maschine senden oder mitbringen. Mit dem TM-Office konnen
Sie noch dazu Ihre eigene Ausdrucke machen und diese flir weitere Verwendung speichern.

Zukunftsorientiert

Das TM2200 Programm wird sténdig erhalten und entwickelt. In dieser Weise halten wir immer mit
den kiinftigen Anforderungen an die Forstwirtschaft, an die Fahrer und an die Forstmaschinen
Schritt und tragen dafiir Sorge, dass TM2200 diese Anforderungen erfiillen kann. Die vorhandenen
Funktionen des TM2200 Programms werden auch stindig beurteilt auf der Basis des Feedbacks
von Benutzer und Lieferanten und werden laufend nach Bedarf verbessert. Die Integration zwischen
TM2200 und Biirolosungen (TM-Office und GPS) wird stindig verbessert und erweitert und
sicherstellt Thre Investition in TM2200 noch viele Jahre.
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Hauptschirm

Der Hauptschirm wird beim Starten des TM2200 gezeigt, und dieser Schirm ist wegen der
Aufarbeitung von Stammen titig.

Stammform  Holzart  Kalibrierung  Aufgabe  Einstellungen

L: 1283

235

09:56 .

06-12-2004 09:53:02
06-12-2004 09:52:51
06-12-2004 09:51:49
01-12-2004 13:49:52
01-12-2004 134816
01-12-2004 13:48:05
01-12-2004 13:47:44
01-12-2004 13:47:42
01-12-2004 13:47:40
01-12-2004 134717
01-12-2004 13:46:49

RGR: 1283 / Ul 3,00: 300/ 40
LTR: RGR
Holzart “orwahl Lange ‘ZDpf-DurchmESsEr |M'rﬂe\-Dur|:hmEsSEr Boden-Durchmesser |Vn|umen| Marke |Knnizﬂé{|

LTR RGR 177 101 205 263 0580 09z
LTR RGR 2003 104 255 401 1,023 148
LTR 3,00 S06 1) 124 150 0037 176
LTR RGR 1203 150 262 334 0649 1,53
LTR RGR 1246 147 218 0 0465 0,80
LTR RGR 11 114 187 234 0278 118
LTR 3,00 500 254 252 a 0150 060
LTR 3,00 302 96 110 123 0029 0,89
LTR 3,00 302 123 132 14 004 080
LTR 3,00 302 141 156 2549 0058 056
LTR RGR 1022 182 214 266 0,365 094
LTR RGR 1287 112 19 0 0369 087

Der Hauptschirm ist in die folgenden Sektionen eingeteilt:

. Meniilinie

« Die Durchmesser- und Lingesektion

. Die Stammformsektion

« Die Holzart- und Vorwahlsektion

« Die Datenbanksektion

Die Mendiilinie

Von der Meniilinie konnen Sie in die verschiedenen Programmfunktionen eingehen.

Die Durchmesser- und Ldangesektion

1 Menulinien

Diameter- og
leengdesektion

Stammeform-
sektion

Treeart- og
forvalgsektion

Databasesektion

Hier werden der aktuelle Durchmesser bei der Sdge und die aktuelle Liange gezeigt. Sowohl der
Durchmesser als die Linge werden stindig aktualisiert, wenn ein Stamm durch das Harvestergerit

gefordert wird.
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Ganz oben in den Felder werden beziehungsweise die Lange und den Durchmesser gezeigt, die das
System gerade versucht aufzubereiten.

Ganz unten im Durchmesserfeld wird einen wahlfreien Durchmesser gezeigt, der gedndert oder
ganz gelost werden kann durch Rechtsklicken auf die Ziffer und durch Wahl von dem erwiinschten
Durchmesser.

Die Stammformsektion

Hier wird das Stammformprofil des schon aufbereiteten Teil des Stamms gezeigt. Hier werden auch

schon durchgefiihrtes Sdgen gezeigt (mit griine und rote Markore) und voraussichtliches Sdgen (mit

gelbe Markore). Auf schon durchgefiihrtem Sédgen zeigt ein griiner Markor an, dass das Stiick in der
gegebenen Vorwahl akzeptiert wurde, wohingegen ein roter Markor zeigt an, dass das Stiick nicht in
der gegebenen Vorwahl akzeptiert wurde.

Die Holzart- und Vorwahlsektion

In dieser Sektion wird gezeigt, in welcher Aufgabe gearbeitet wird (links) und welche Vorwahl
gewihlt worden ist (in der Mitte). Rechts im Feld wird die G15 Zeit gezeigt und die Sidgeindikator.
Die G15 Zeit ist rot, wenn innerhalb der letzten 15 Minuten kein akzeptiertes Stiick gesdgt wurde,
wohingegen diese Zeit schwarz ist, wenn innerhalb der letzten 15 Minuten ein akzeptiertes Stiick
gesigt wurde. Die Sdgeindikator ist grau, wenn die Sadge zuriick ist und wechselt in rot, wenn die
Sége aullen ist.

Wenn GPS auf der Maschine montiert ist (Extra) wird die aktuelle GPS Position in Breitengrad und
Langengrad unter die G15 Zeit gezeigt. Die Ziffer in Klammer zeigt die Anzahl sichtbaren
Satelliten an.

Die Datenbanksektion

Hier werden die gerade gesdgten Stiicke gezeigt. Sie konnen wihlen, welche Kolonnen gezeigt
werden sollen durch Druck in die Datenbanksektion und Wahl von den relevanten Kolonnen. Sie
konnen auch wihlen was in den Kolonnen zu zeigen ist durch Druck auf die Titellinie ganz oben in
der Datenbanksektion und den Teil, Sie zu wihlen wiinschen.

Bitte beachten Sie: Wenn Sie in der Kolonne "Holzart" eine gewisse Holzart wihlen, kann man es
auf eine bestimmte Vorwahl in der "Vorwahl" Kolonne begrenzen. Diese Moglichkeit ist nicht
vorhanden, wenn sdmtliche Holzarten gezeigt werden.
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Holzart

Der Programmpunkt "Holzart" wird im Hauptschirm gewéhlt mit "Holzart, Bearbeiten" (oder
"Holzart, Neu" wenn es im voraus keine Holzarten gibt).

Datei  Worwahl  Betatigungsmuster

Holzart: LTR

Yonwahl:

2,45
3,00

Aktivierung Wert

Yerteilung Grenze

Kalibrierungstabelle:| *Standard®
Betatigungsmuster: | 321
YWalzen-Druck: 0

Farbe Registrierung

100 -

(o] X
(voo-am] X

Durchmesser

%

Eine neue Holzart machen

Um eine neue Holzart zu machen, miissen Sie "Datei, Neu" wihlen und der Name der Holzart

eingeben.

Wihlen Sie die Kalibrierungstabelle, die Sie fiir diese Vorwahl zu verwenden wiinschen.

Danach fligen Sie die gewiinschten Vorwahlen fiir die Holzart hinzu durch Wahl von "Vorwahl,

Einsetzen".

Fiir jede Vorwahl miissen sie ein Betidtigungsmuster und einen Walzendruck wihlen. Beide sind

unten beschrieben.

Verwenden Sie die Taste "Durchmesser" fiir Herstellung einer Durchmesserforderung und die Taste
"Lange" fiir Herstellung eine Léngeforderung. Dieses ist auch unten beschrieben

Schliesslich geben Sie die relevanten Werte fiir Aktivierung, Wert usw. ein fiir alle

Durchmesser-/Langekombinationen.
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Eine existierende Holzart bearbeiten

Die Holzart, die im Schirm gezeigt wird, kénnen Sie korrigieren und die Anderungen werden
automatisch gespeichert, wenn auf die Taste "Zuriick" gedriickt wird oder "Datei, Zuriick" in der
Meniilinie gewahlt wird.

Betatigungsmuster

Fiir jede Vorwahl muss das Betdtigungsmuster, das die gewidhlte Vorwahl beniitzt, angegeben
werden, driicken Sie im Feld "Betdtigungsmuster" (rechts im Schirmbild gerade unter
"Kalibrierungstabellen") und das TM2200 wird eine Liste iiber schon hergestellte
Betdtigungsmuster zeigen. Sie kdnnen auch ein neues Betédtigungsmuster dadurch herstellen,
"Betitigungsmuster, Neues Betdtigungsmuster" in der Meniilinie zu wéhlen.

Walzen-Druck

Fiir jede Vorwahl kénnen Sie einen konstanten Walzendruck eingeben, der fiir die gegebene
Vorwahl verwendet werden muss. Wenn keiner Walzendruck eingegeben wird (wenn im Feld
"Walzendruck" 0 steht) wird der Standardwalzendruck der Maschine verwendet.

Eine Durchmesserforderung herstellen

Um eine neue Durchmesserforderung zu machen, driicken Sie auf die Taste "Durchmesser" rechts
im Fenster. Das TM2200 zeigt jetzt folgendes:

Durchmesserintewall

inirmum: Al aak Ourchschnitt:
Zaopf:
Mitte:

Eaden:

‘ Ok Hﬁnnullierer‘

Hier geben Sie die relevanten Durchmesserforderungen an Zopf-, Mitte- und Bodendurchmesser
ein. Sie konnen Forderungen eingeben an sowohl Mindest-, Hochst- und Durchschnittdurchmesser.
Ein leeres Feld bedeutet, dass es keine Forderungen an die betreffende Kombination besteht, zum
Beispiel bedeutet ein Wert in "Minimum, Zopf", wo alle librige Felder leer sind, dass es nur ein
Mindestzopfdurchmesser gibt.

Durchmesserforderung korrigieren

Um eine existierende Durchmesserforderung zu korrigieren, driicken Sie auf die Taste mit der
Durchmesserforderung, die Sie zu dndern wiinschen. Das TM2200 zeigt jetzt das Fenster
(Durchmesserforderung) (wie oben) mit den existierenden Werten eingegeben und auch mit einer
Taste, womit Sie die Durchmesserforderungen 16schen kdnnen.
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Eine Langeforderung herstellen

Um eine neue Langeforderung zu machen, driicken Sie auf die Taste "Lénge" unten im Fenster. Das
TM2200 zeigt jetzt folgendes::

Ldngeninteraall

Minimurm: |
b aximurm:
Langenzusatz:

[1Dieses als Referenz verwend
[ Referenz venwen %

‘ Ok Hi‘xnnullierer‘

Hier konnen Sie die relevanten Langenforderungen eingeben. Lassen Sie Minimum oder Maximum
aus, wird nur nach eine Maximum- oder Minimumforderung gearbeitet. Wiinschen Sie eine
bestimmte Linge, miissen Sie diese Linge im sowohl Minimum- als in Maximumfeld eingeben.

Léngenzusatz konnen Sie dafiir benutzen, ein Lingenzusatz zu erreichen, der nicht im Volumen des
Stiicks eingerechnet wird.

"Dieses als Referenz verwenden" bedeutet, dass diese Langeforderung als Referenz verwendet
werden soll fiir andere Langeforderungen. Die Forderungen wofiir die Referenzforderung zu
verwenden ist, miissen mit Kreuz in "Dieses als Referenz verwenden" versehen werden und mit
einem Wert im Feld "%", der die Langeforderung als ein Prozentsatz der Minimum- und
Maximumlénge der Referenzforderung angibt.

Léngeforderung korrigieren

Um eine existierende Langeforderung zu korrigieren, driicken Sie auf die Taste mit der
Léngeforderung, die Sie zu dndern wiinschen. Das TM2200 zeigt jetzt das Fenster (Langeforderung)
(wie oben) mit den existierenden Werten eingegeben und auch mit einer Taste, womit Sie die
Léngeforderungen 16schen konnen
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Vorwahlprioritat oder Vorwahlname korrigieren

Um die Vorwahlprioritét (oder die Vorwahlreihenfolge) korrigieren zu konnen, doppelklicken Sie
auf den Name der Vorwahl in der Liste "Vorwahl". Das TM2200 zeigt jetzt folgendes:

Friaritat: 2 v

Eeschreibung:

‘ Ok Hi‘mnullierer‘

In diesem Fenster konnen Sie sowohl Prioritit als Name dndern.

Eingabe von Werten fiir Durchmesser-/Ldngeforderungkombinationen

Fiir jede Durchmesser-/Léngeforderungkombination, miissen Sie ein Feld in der Sektion unten im
Schirmbild machen. Auf den verschiedenen Seiten konnen Sie verschiedene Aufstellungen und
Werte fiir Durchmesser-/Langekombinationen eingeben. Sie konnen die verschiedenen Seiten
wéhlen durch Druck auf das Register oben in der Sektion.

Aktivierung

Auf der Seite "Aktivierung" miissen Sie mit einem Kreuz angeben, ob eine gegebene
Durchmesser-/Lingekombination betdtigt ist. Wenn eine neue Durchmesserforderung oder eine
neue Lingeforderung hergestellt wird, wird das TM2200 automatisch die neue Kombinationen
betitigen. Wenn eine Kombination nicht aktiv ist, konnen die Stiicke nicht in dieser Kombination
akzeptiert werden und die Voraussage in der Wertverteilungsfunktion wird fiir die nicht-betdtigte
Kombination vorschlagen oder rechnen kdnnen.

Wert

Auf der Seite "Wert" wird den Wert der einzelnen Kombinationen angegeben. Die
Wertverteilungsfunktion versucht immer eine Kombination (oder eine Vorwahl) mit dem
hochstmoglichen Wert anzufertigen. Wenn eine neue Durchmesserforderung oder eine neue
Langeforderung gemacht wird, wird den Wert automatisch auf 1 gesetzt. Rechst im Bild wird
angegeben, wie den Wert von der Wertverteilung ausgerechnet werden muss und das Feld
"Vollldngen" muss abgekreuzt werden, wenn Sie wiinschen, dass Stiicke in der gegebenen Vorwahl
mit der Maximumlénge aufzuarbeiten sind.

Bitte beachten Sie, dass der Wert nicht flir Abrechnungszwecke in TM220 verwendet wird. Es kann
deshalb in bestimmten Fillen zweckmiBig sein "erfundene" Werte zu benutzen, wenn dieses eine
bessere Wertverteilungsfunktion verursacht. Produziert das TM2200 zum Beispiel zu viel von einer
bestimmten Vorwahl, kann man den Wert reduzieren um weniger von dieser Vorwahl zu
produzieren. Man kann auch einen Wert erh6hen, damit das System mehr von einer bestimmten
Vorwahl produziert.
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Bitte beachten Sie: Es ist notwendig ein Wert fiir simtliche Kombinationen einzugeben. Der Wert
muss zwischen 1 und 32000 liegen. Wiinschen Sie nicht irgendeine Vorwahl oder
Durchmesser-/Langekombination zu produzieren, miissen Sie dieses in der Seite "Aktivierung"
angeben und Sie miissen die Kombination ausschalten!

Verteilung

Auf der Seite "Verteilung" wird die gewlinschte Verteilung zwischen die verschiedenen Vorwahlen
und Durchmesser-/Lédngekombinationen angegeben. Der Wert in den Feldern sind im Verhéltnis zu
samtlichen iibrigen Verteilungsfelder in der Holzart, das heif3it, wenn zwei Vorwahlen mit je einer
Durchmesser-/Langekombination die Verteilung 50 haben, wird 50% von jeder produziert. Haben
beide die Verteilung 1, wird auch 50% von jeder produziert (weil die Verteilung 1:1 ist). Dieses gilt
selbst wenn eine Verteilung pro "m* oder eine Verteilung pro "Stiick" gewéhlt worden ist, da 1:1
beim "Stiick" bedeutet "1 von Vorwahl 1 fiir jeder 1 von Vorwahl 2" (oder "50 von Vorwahl 1 fiir
jede 50 von Vorwahl 2" im ersten Beispiel).

Bitte beachten Sie: Wenn keine Verteilung angegeben ist (das Feld ist leer) wird die gegebene
Vorwahl oder Durchmesser/Léngekombination nicht in die Verteilungsberechnungen einbezogen
sein.

Grenze

Auf der Seite "Grenze" kénnen Sie eine Maximumanzahl m® oder Stiick angeben, die von einer
gegebenen Vorwahl produziert werden soll. Wenn diese grenze erreich worden ist, wird die
Wertverteilung nicht mehr versuchen diese Vorwahl oder die Durchmesser-/Langekombination zu
produzieren.

Farbe

Auf der Seite "Farbe" ist es moglich anzugeben, dass Stiicke in der gegebenen Vorwahl oder
Durchmesser-/Langekombination farbemarkiert werden miissen. Sie konnen unter den
verschiedenen Farbekombinationen durch Klicken im Feld wechseln.

Registrierung

Auf der Seite "Registrierung” ist es moglich Mindestlénge fiir Registrierung von Daten anzugeben
sowie ob Sie Markierung und Kontrollmessungen in dieser Vorwahl wiinschen.

Das Feld "Datenspeicherung, Lange, Min." gibt die Lange an, die ein gesigten Stiick als Minimum
haben muss, um in Datenbank registriert zu werden. Stiicke unter dieser Linge werden als
"weggeschmissen" angesehen und werden nicht im Datenbank registriert, weder unter "Wenn
Forderungen erfiillt worden sind" oder unter "Wenn Forderungen nicht erfiillt worden sind".

Im Feld "Marke" kann angegeben werden mit welchem Intervall das TM2200 eine Markierung von
Stiicken in dieser Vorwahl vorschlagen soll. Der Wert in Markierung wird nur beniitzt, nachdem
"Markierung" abgehakt worden ist.

Im Feld "Kontrollmessung" kdnnen Sie angeben, mit welchem Intervall das TM2200 eine
Kontrollmessung in dieser Vorwahl fordern soll und welche Felder bei der Kontrollmessung
ausgefiillt werden miissen. Die Werte in "Kontrollmessung" sind nur titig, nachdem
"Kontrollmessung" ganz oben im Feld abgehakt worden ist.
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Bitte beachten Sie: Da "Registrierung" fiir simtliche Durchmesser-/Langekombinationen in der
Vorwahl gilt, konnen Sie nicht individuelle Werte fiir jede Kombination eingeben.
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Kalibrierung

Der Programmpunkt "Kalibrierung" wiéhlen Sie im Hauptschirm mit "Kalibrierung, Bearbeiten"
(oder "Kalibrierung, Neu" wenn es im Voraus keine Kalibrierungstabellen geben sollen.

[ratei
FOO Lo prs prs R S S J
4 : : : : : : : : : 13-04-2005

: i i i i i i i : 09:00:13
BOD - P oo e it A R

: : : : : : : : : - ‘ ‘
000 prmmmes — — i S e Fulz: 344

: : : : : : : E : Durchmesser: |459
400 4-------oe-- Fermeeneee Foenoeneees SRR EERELS RRRRREEE S St SRR,

: : : : : : : : : - - ‘
300] b S @ Lot
5% RN S 5 s S S S
00 b T

100 200 300 400 500 500 700 300 900 1000 1100 1200

Wahlen  Neu |verschiebe| | Langen-Kalibrieing:  [435000 | Puiziem

Die Kalibrierungstabelle bestimmt den Zusammenhang zwischen Anzahl Pulse von den
Durchmesserencodern des Harvestergeréts und den Durchmesser, der das TM2200 berechnet auf
Grund der Anzahl Pulse. Ebenfalls gibt die Langekalibrierung das Verhéltnis der Anzahl
Langepulse zu der Linge, die das TM2200 berechnet an. Die Grundlage fiir eine genaue
Vermessung von den gesédgten Stiicken ist somit von einer korrekten und griindlichen Kalibrierung
abhédngig. Um die grofite Genauigkeit zu erreichen, miissen Sie als Minimum 8 Punkte in der
Kalibrierungstabelle eingeben und am liebsten Punkte dicht an den Durchmessern, die in den
Vorwahlen eingegeben worden sind.

In gewissen Fillen kann es vielleicht notwendig sein, mehrere Kalibrierungstabellen zu verwenden,
zum Beispiel wegen Temperaturverhiltnisse. Eine neue Kalibrierungstabelle kann dann mit "Datet,
Neu" gemacht werden.

Im Schirm "Kalibrierung, Bearbeiten" kann man die einzelnen Punkte der Kalibrierungstabelle
sehen. In diesem Schirm konnen Sie auch neue Punkte hinzufiigen und existierende Punkte
verriicken oder 16schen, zum Beispiel, wenn es sich herausstellt, dass ein Punkt falsch ist. Eine
letzte M6glichkeit im Schirm ist an eine frithere Kalibrierungstabelle zuriickzugehen durch
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Verwendung von den Pfeilen ganz oben im kleinen rechten Fenster.

Dariiber hinaus die existierende Kalibrierungstabelle zu kontrollieren und wenn nétig falsche
Punkte von der Tabelle zu entfernen, wird dieses Fenster normalerweise nicht beniitzt, da die
Durchmesserkalibrierung und Langekalibrierung direkt vom Hauptschirm hinaus gemacht werden
konnen.

Bitte beachten Sie: Anderungen die in diesem Fenster unternommen worden sind, werden auf die
Stiicke, die nach der Anderung aufarbeitet werden, einwirken. Schon geségte Stiicke werden nicht
beeinflusst.

Lédngekalibrierung

Dieser Punkt wiéhlen Sie im Hauptschirm mit "Kalibrierung, Linge". Bei Aktivierung dieses Punkts
erscheint folgendes Fenster:

Lédngen-Kalibrierung

Gemessens Lange (cm):
1114

‘ Ok H&nnullieren‘

Das Fenster zeigt die Linge von der Maschine gemessen, an (in diesem Fall 1588 cm) und wartet
jetzt darauf, dass die handgemessene Linge eingegeben wird. Nachdem die handgemessene Linge
eingegeben worden ist, wird ein neuer Langefaktor berechnet und dieser wird kiinftig beim Ségen
benutzt, schon gesigte Stiicke werden nicht von der neuen Léngekalibrierung beeinflusst!

Bitte beachten Sie: Es ist am besten die Langekalibrierung auf einem langen Stamm auszufiihren, da
dieses die Genauigkeit des Langefaktors erhoht.

Durchmesserkalibrierung

Dieser Punkt wéhlen Sie im Hauptschirm mit "Kalibrierung, Durchmesser". Bei Aktivierung dieses
Punkts erscheint folgendes Fenster:

Durchmesser-Kalibrierung E|

Gemessener Durchrmesser (mm):

‘ Ok Hﬂ\nnullieren‘

Das Fenster zeigt den Durchmesser bei der Sdge von der Maschine gemessen, an (in diesem Fall 99
mm) und wartet jetzt darauf, dass den handgemessenen Durchmesser eingegeben wird. Nachdem
den handgemessenen Durchmesser eingegeben worden ist, wird ein neuer Punkt zur
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Kalibrierungstabelle hinzugefiigt und die neue Kalibrierungstabelle wird kiinftig beim Sigen
benutzt, schon gesédgte Stiicke werden nicht von der neuen Lingekalibrierung beeinflusst!

Bitte beachten Sie. Wenn der handgemessene Durchmesser nicht in die existierende
Kalibrierungstabelle passt, wird das TM2200 ein Fehlersignal geben. Um die Ursache zu finden
miissen Sie "Kalibrierung, Bearbeiten" benutzen, wo den neuen Punkt hinzugefiigt, aber nicht
betétigt worden ist. Sie konnen den Punkt 16schen, wenn er nicht korrekt ist oder den Punkt vor oder
hinter auf der Kalibrierungstabellekurve, der nicht korrekt ist, I1dschen. SchlieBlich aktivieren Sie
den Punkt dadurch den Punkt zu wiahlen und auf die Taste (Punkt aktivieren/inaktiv zu machen) zu
driicken.

Kalibrieren

Dieser Punkt wird dafiir benutzt ein griindliches Kalibrieren der Maschine und/oder die Aufgabe zu
machen.

Die Funktion wird durch Wahl von “’Kalibrieren, Kalibrieren Prozedur* beniitzt, wodurch das
Programm in Kalibrieren Zustand kommt (wird mit einem Haken Kalibrieren, Kalibrieren Prozedur
gegeniiber im Menii markiert).

Danach folgendes Prozedur ausfiihren:

1. Ein Baum fillen und durch das Aggregat fiihren (mit dem override Schalter): Dieser Baum muss
reprisentativ und so reell und lang wie moglich sein.

2. Den Stamm loslassen (eventuell nach kappen vom Baumwipfel).

3. Das Fenster "Kalibierung" erscheint automatisch.

Lénge Durchmesser Lénge Durchmesser Lénge Durchmesser
50 cme 1050 cme

150 cm: 1150 cm:

250 cm: 1250 cm:

350 cme
450 cm:
550 cm:
550 cm:
750 cm:
850 cm:
950 cm:

Gemessene Lange (cm):

Ausdruck
Annullieren

o
e
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4. Der Vermessungszettel mit dem Schalter ”Ausdruck” ausschreiben.

5. Den Stamm messen auf die Léngen, die im Vermessungszettel angegeben sind.

6. Die Messungen in den entsprechenden Késtchen eingeben.

7. Das Fenster mit "OK" abschlieBen — jetzt wird eine neue Kalibrierung in der aktuellen
Kalibrierungstabelle hergestellt.

8. "Kalibrieren, Redigieren" 6ffnen und iiberpriifen, dass die Punkte in der Kalibrierungstabelle
einen natiirlichen Verlauf haben. Sollten einige Punkte falsch liegen (die Kurve hat einen scharfen
Knick oder mehrere Punkte liegen auf einander) den falschen Punkt 16schen.

Die neue Kalibrierungstabelle ist jetzt betriebsbereit.

Bitte bemerken Sie: Wenn eine elektronische Messkluppe verwendet wird, wie im Absatz

"Elektronische Messkluppe" beschrieben, dann das Prozedur fiir elektronische Messkluppe
befolgen.
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Aufgabe

Der Programmpunkt "Aufgabe" wihlen Sie im Hauptschirm mit "Aufgabe, Bearbeiten" (oder
"Aufgabe, Neu" wenn es im Voraus keine Aufgaben geben soll).

Dratei  Summierung

Mame: Diemo [ Holzarten l l Kalibrierungstabellen
LTR 132

Forstrevier: Rold

Abteilung: 123

Unterabteilung:

Feit |HOIzar‘t “orwahl Lange Fopf-Durchmeszser |Mittel-Durchmesser |Boden-Durchmeszer |\~"olumen| Marke |Ko| L l Léschen l
P|0B-12-2004 09:53:16 LTR RGR 1757 101 205 263 0,580
" |05-12-2004 Da:5302 LTR RGR 2003 104 255 401 1,023 l MWarke l
| |08-12-2004 0:52:51 LTR 3,00 306 96 124 150 0,037
" |o6-12-2004 035149 LTR RGR 1203 150 262 334 0649 l Kontrollmessung l
" |01-12-2004 13:43:52 LTR RGR 1246 147 218 0 04685
" |o1-12-2004 134818 LTR RGR 1011 114 187 234 0278 Kontrollmessungen
" |o1-12-2004 134508 LTR 3,00 300 234 252 0 0150
" |01-12-2004 1347244 LTR 3,00 302 96 110 123 0,029
" |01-12-2004 1347242 LTR 3,00 302 123 132 141 0,041
" |01-12-2004 13:47:40 LTR 3,00 302 141 156 259 0,058
" |o1-12-2004 134707 LTR RGR 1022 182 214 266 0,368
" |o1-12-2004 134848 LTR RGR: 1287 112 191 0 0369
" |o1-12-2004 139823 LTR 3,00 302 51 73 93 003
" |01-12-2004 13:45:21 LTR 3,00 302 93 114 125 0,031
| |01-12-2004 13:4519 LTR 3,00 301 125 135 145 0,043
" |o1-12-2004 134814 LTR 2,45 255 145 154 159 0,047
" |01-12-2004 134812 LTR 245 255 159 185 0 0089
" |01-12-2004 139030 LTR 3,00 301 109 128 157 0,039
| |01-12-2004 13:9027 LTR 245 256 157 163 178 0,053
" |o1-12-2004 134025 LTR 2,45 257 178 181 195 0,066
" |o1-12-2004 134022 LTR 3,00 301 196 206 238 0400
" |o1-12-2004 133358 LTR RGR 1259 107 185 227| 0338
" |01-12-2004 13:39:29 LTR RGR 1055 112 164 201 03223
" |01-12-2004 13:39:03 LTR 3,00 302 108 130 143 0,040
" |01-12-2004 133500 LTR 2,45 256 143 165 181 0,055

hd

: :

Eine Aufgabe wird typisch ein Holzeinschlag in einer bestimmten Abteilung eines Forstreviers
entsprechen und in dem Fall ist es zweckméBig eine Aufgabe pro Abteilung herzustellen. Wenn in
groBBeren Abteilungen gearbeitet werden oder in einem ganzen Revier, kann es in gewissen Féllen
vorteilhaft sein eine Aufgabe in mehrere kleinere Aufgaben aufzuteilen. Dieses wird die
Ubersichtlichkeit der einzelnen Summierungen (Ausdrucke) groBer machen und auch bedeuten,
dass diese schneller gemacht werden konnen, als in den Féllen, wo sdmtliche Daten in einer riesigen
Aufgabe gesammelt sind. Das TM2200 arbeitet problemlos mit auch sehr groen Aufgaben (nur
werden die Ausdrucke ldnger dauern), und damit ist es die Entscheidung des Benutzers, ob man in
diesen Féllen mehrere kleine Aufgaben haben will oder eine grof3e.

Eine neue Aufgabe herstellen

Um eine neue Aufgabe herzustellen, wihlen Sie "Datei, Neu" in der Meniilinie und geben einen
Aufgabename ein.

Dann fiillen Sie "Forstrevier", "Abteilung" und "Unterabteilung" aus.

Tech Measure TM2200 Benutzermanual Seite: 17



Verwenden Sie die Taste "Holzarten" um eine oder mehrere gespeicherte Holzarten zur Aufgabe
hinzuzufiigen. Verwenden Sie die Taste "Kalibrierungstabelle" um eine oder mehrere gespeicherte
Kalibrierungstabellen hinzuzufiigen. Sehen Sie den Absatz unten {iber Holzarten und
Kalibrierungstabellen um zu sehen, wie man diese fiir Verwendung in andere Aufgaben speichert.

Bearbeiten einer existierenden Aufgabe

Sie kénnen frei die Aufgabe, die im Schirm gezeigt wird &ndern und die Anderungen werden
automatisch gespeichert durch Druck auf die Taste "Zuriick" oder durch Wahl von "Datei, Zuriick"
in der Mentiilinie.

Holzarten

Im Programmpunkt "Holzarten", der durch Druck auf die Taste "Holzarten" in "Aufgabe,
Bearbeiten" betétigt wird, kann man Holzarten fiir andere Aufgaben zugénglich machen und auch
zugéangliche Holzarten in eine Aufgabe hinein kopieren. Beim Druck auf die Taste "Holzarten"
erscheint folgendes Schirmbild:

Alles Gewihlte
pte LTR
Spruce

In diesem Schirmbild kann man eine Holzart von "Alle" ("Alle" sind die Holzarten, die fiir andere
Aufgaben zuginglich gemacht worden sind) in "Gewéhlte" verriicken, durch Markierung von der
gewiinschten Holzart in der Liste "Alle" und Druck auf die Taste ">>". Man kann auch eine Holzart
aus der Liste "Gewdihlte" fiir andere Aufgaben zugénglich machen. Um dieses zu tun, miissen Sie
die Holzart in der Liste "Gewaihlte" markieren und auf die Taste ">>" driicken (wechselt in "<<" um
zu zeigen, dass die Holzart in "Alle" hinein kopiert wird).

Sie konnen eine Holzart von der Aufgabe dadurch 16schen, diese in der Liste "Gewéhlte" zu
markieren und auf die Taste "Loschen" zu driicken.

Sie konnen eine Holzart von "Alle" dadurch 16schen, diese in der Liste zu markieren und auf die
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Taste "Loschen" zu driicken. Die geloschte Holzart wird danach nicht mehr fiir andere Aufgaben
zugénglich sein.

Beispiel: Haben Sie in der aktuellen Aufgabe eine Holzart hergestellt, die Sie in spitere Aufgaben
verwenden wollen, verriicken Sie die Holzart von "Gewiéhlte" in "Alle" hinein. Sollte diese schon da
sein, miissen Sie die Holzart einen neuen Name geben oder als Alternative zuerst die Holzart von
selben Name, der es in "Alle" gibt, 16schen.
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Kalibrierungstabellen

Im Programmpunkt "Kalibrierungstabellen", der durch Druck auf die Taste "Kalibrierungstabellen"
in "Aufgabe, Bearbeiten" betdtigt wird, kann man Kalibrierungstabellen fiir andere Aufgaben
zugéanglich machen und auch zugéngliche Kalibrierungstabellen in eine Aufgabe hinein kopieren.
Beim Druck auf die Taste "Kalibrierungstabellen" erscheint folgendes Schirmbild:

Kalibrierungstabellen

Alles Gewihlte
test 132
KA

In diesem Schirmbild kann man eine Kalibrierungstabelle von "Alle" ("Alle" sind die
Kalibrierungstabellen, die fiir andere Aufgaben zuginglich gemacht worden sind) in "Gewahlte"
verriicken, durch Markierung von der gewiinschten Kalibrierungstabelle in der Liste "Alle" und
Druck auf die Taste ">>". Man kann auch eine Kalibrierungstabelle aus der Liste "Gewahlte" fiir
andere Aufgaben zuginglich machen. Um dieses zu tun, miissen Sie die Kalibrierungstabelle in der
Liste "Gewdhlte" markieren und auf die Taste ">>" driicken (wechselt in "<<" um zu zeigen, dass
die Kalibrierungstabelle in "Alle" hinein kopiert wird).

Sie kdnnen eine Kalibrierungstabelle von der Aufgabe dadurch 16schen, diese in der Liste
"Gewihlte" zu markieren und auf die Taste "Ldschen" zu driicken.

Sie konnen eine Kalibrierungstabelle von "Alle" dadurch l6schen, diese in der Liste zu markieren
und auf die Taste "Loschen" zu driicken. Die geldschte Kalibrierungstabelle wird danach nicht
mehr fiir andere Aufgaben zugénglich sein.

Beispiel: Haben Sie in der aktuellen Aufgabe eine Kalibrierungstabelle hergestellt, die Sie in spétere
Aufgaben verwenden wollen, verriicken Sie die Kalibrierungstabelle von "Gewdhlte" in "Alle"
hinein. Sollte diese schon da sein, miissen Sie die Kalibrierungstabelle einen neuen Name geben
oder als Alternative zuerst die Kalibrierungstabelle von selbem Name, der es in "Alle" gibt, I6schen.

Ein Stammstiick I6schen

Sollte aus irgendeinem Grund ein Stammstiick registriert worden sein, das Sie nicht registriert
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haben wollen, ist es moglich dieses zu 16schen durch Markierung von der Linie in der
Datenbankliste (Driicken Sie auf die Linie, damit der Pfeilmarkdr ganz links sich zum relevanten
Stiick bewegt) und driicken Sie auf die Taste "Loschen". Dann wird das TM220 Thnen bitten, die
Loschung zu bestitigen als eine zusétzliche Sicherheit.

Manuelle Markierung eines Stiickes
Wiinschen Sie manuelle Markierung eines Stiickes, miissen Sie die Linie, wo das Stiick erscheint,
markieren und dann auf die Taste "Markierung" driicken.

Manuelle Kontrollmessung eines Stiickes

Wiinschen Sie eine manuelle Kontrollmessung zu machen, markieren Sie die Linie, wo das Stiick
erscheint und driicken Sie auf die Taste "Kontrollmessung". Geben Sie danach die gemessenen
Werte im Kontrollmessungsfenster ein.

Summierung

Im Menti "Summierung" in der Meniilinie, steht eine Reihe Ausdrucke in TM2200 zur Verfiigung.
Beim Druck auf die Titellinie in der Datenbanksektion, konnen Sie wéhlen, welche Stiicke in
welchem Ausdruck eingeschlossen werden sollen.

Jeder Ausdruck kann auch durch E-Mail gesandt werden, benutzen Sie hierfiir das Untermenii
"Senden" und wihlen Sie danach die gewiinschte Summierung.

Ausdruckbeispiel

Wenn "Preview" (Ausdruckbeispiel zeigen) in der Druckereinstellung gewéhlt worden ist, wird der
Ausdruck zuerst im Schirm gezeigt, und Sie konnen sehen, wie der Ausdruck erscheinen will. Das
Ausdruckbeispiel wird mit dem folgenden Bild gezeigt (Hier mit dem Ausdruck "Vorwahl" als
Beispiel):
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‘% Preview - Yorwahl

twx @& X

Vorwahl: Demo

Holzart : Alles

WVorwahl : Wenn Forderungen erfillc

Stick | Lange Durschy]l Volumen|DurschyVolumen

DGR 208 losEo| 13,48|) 40Z,360] 0,500 FE,00

7,45 761 1949] z,56)| &o0,585] o,080] 11,29

3,00 1208 seze|  z,01| 7s,.542| 0,081 13,71

z774 16435 5,93)) 536,493 ,123] 100,00
S,

a
]
[u]
[u]

Z774 16435 SZ)| 536,433 ,153] 100,00

Im groBten Teil des Bilds erscheint der Ausdruck auf weilem Hintergrund. Sie konnen den
Ausdruck durchlaufen mit dem Scrollbar ganz rechts. In der Menulinie gibt es einige Symbole, die
zusétzliche Funktionen anbieten:

Mit dieser Taste konnen Sie im Ausdruck zoomen (nach innen/nach auflen).

Mit dieser Taste konnen Sie den Ausdruck auf Disk oder USB Memory Stick speichern.
Beim Druck auf die Taste erschient ein Fenster, wo Sie die Plazierung und den Name des
Ausdrucks eingeben konnen. Bitte beachten Sie: Um den Ausdruck auf eine andere Maschine
verwenden zu konnen, muss "Dateityp" in gezeigtem Fenster auf "Text (dot-matrix Drucker)(*.prn)
eingestellt werden.

Mit dieser Taste betétigen Sie den Drucker.

Mit dieser Taste schliessen Sie das Ausdruckbeispielfenster.

Durchmesser-Klassen

Dieser Ausdruck zeigt alle gewiéhlte Stiicke in Durchmesser-Klassen aufgeteilt.

Vorwahl
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Dieser Ausdruck zeigt alle Produktionsdaten in die einzelnen Holzarten und Vorwahlen aufgeteilt.

Kontrollmessungen

Dieser Ausdruck zeigt die Kontrollmessungen, die in der Aufgabe unternommen worden sind,
sowie die totale Volumenabweichung zwischen Maschinevermessung und Handvermessung.

Ubersicht

Dieser Ausdruck zeigt eine Gesamtproduktionsiibersicht sowie Statistik und Zeitaufwand.

Ergebnis

Dieser Ausdruck zeigt eine Ergebnisberechnung fiir die Aufgabe, einschlieBlich Produktionsdaten in
Holzarten und Vorwahlen aufgeteilt.

Senden

Vom Menii "Datei, Senden" konnen Sie eine Aufgabe durch E-Mail im Format TM-Office senden
(TM-Office ist Extra). Sie konnen auch bestimmte StanForD-Formate durch E-Mail senden.

Importieren

Vom Menii "Datei, Importieren" kann man eine Aufgabe im Format TM-Office importieren (TM-
Office ist Extra).

Exportieren

Vom Meni "Datei, Exportieren" kann man Daten in verschiedenen Formaten exportieren: TM-
Office (TM-Office ist Extra), StanForD und kommagetrennte Dateien (CSV). Man kann auch in
Format PC300 und in eine PC300 reduzierte Liste exportieren.

Sicherungskopie

Vom Menii "Datei, Sicherungskopie" kann man eine Sicherungskopie der Aufgabe machen.
Sicherungskopien sichert den Benutzer, wenn Probleme mit dem PC oder dem Harddisk entstehen
sollen. Eine Sicherungskopie kann mit dem Mentiipunkt "Datei, Wiederherstellung"
wiederhergestellt werden.
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Einstellungen

Im Menii "Einstellungen" kann man verschiedene Einstellungen machen, damit die Maschine in
genau die Weise, die vom Benutzer erwiinscht worden ist, funktioniert. Die meisten Punkte sind
schon vom Maschinenlieferant eingestellt worden und muss nur von einem Techniker geéndert
werden. Die folgenden Punkte kdnnen aber vom Benutzer eingestellt werden ohne schédliche
Einwirkungen auf die Funktionen der Maschine zu riskieren.

Fehlersuche

Sie wihlen diesen Punkt mit "Einstellungen, Fehlersuche" in der Meniilinie. Folgendes Bild
erscheint:

Output Error Langepulsgeber Rechter Durchmesserpulsgeber

@ @ M Sequensfehler 5 @ [ Sequensfehler 5
@ OMesser offnen E: 0 E: 0
@ [Walzen schliessen

@ OTilt nach oben @ OIPulsfehler 50 @ [AFulsfehler 50
@ [ITilt nach unten P: 4849 E: 3 P: -512 E: 4
A 2524 E: 2521 A 266 E: 262

@ “Messrad

Séage-Encoder
@ OwWalzen-Druck

@ [ Sequensfehler 5

Linker Durchmesserpulsgeber

@ [ Sequensfehler 5

@ OEsxtra Hochdruck
@ Csageschmierung
@ O stumpfbehandiung

@ Ovorwarts
@ ORuckwarts E: 0 = 0
g gDr“d‘ Olbeireeser @ CIPulsfehler 50 @ [IPulsfehler 50

Druck Untermesser =Y 0E 0 . 519 E 4
@ OFarbe 1 _ _ _ _
@ ClFarbe 2 A 0 E: 0 A 262 E: 266

Funktionfehler

@ OTmo7 @ Ovalzen -> Langepulse

@ Ooffnen/Schliessen -= Durchmesserpulse links
@ O Offnen/Schliessen -> Durchmesserpulse rechts
@ Sage -= Sage nach aussen

In diesem Bild konnen Sie entschieden, welche Fehler gezeigt werden sollen, wenn diese durch
Verwendung der Maschine erscheinen sollen. Um eine Warnung in Fehlerfillen zu betétigen, muss
diese mit einem Kreuz im Feld dem Fehler gegeniiber markiert werden. Fiir die einzelnen Encoder
kann man auch die gewiinschte Anzahl von den verschiedenen Fehler (Sequenzfehler und
Pulsfehler) angeben, bevor ein Fehler gezeigt wird.

Bitte beachten Sie: Abhéngig vom Harvestergerit, womit die Maschine ausgestattet ist, konnen
bestimmte Fehlerzustdnde periodisch entstehen, ohne dass dieses in der Tat einen Fehler bedeutet,
was eine Fehleriiberwachung von diesen Funktionen unmdéglich macht. Der Lieferant dieses
Harvestergerits kann dariiber informieren welche Funktionen nicht fehleriiberwacht werden konnen.
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Testtasten

Sie wihlen diesen Punkt mit "Einstellungen, Testtasten" in der Meniilinie. Im Bild des TM2200 ist
es jetzt moglich die Spritzfunktion fiir "Stumpfbehandlung", "Sageschmierung", "Farbe 1" und
"Farbe 2". Mit den Testtasten kann man sichern, dass Ol beziehungsweise Farben an die Diisen
hineingeleitet worden sind, nach Auffiillung mit Ol und Farben. Eine kleine Lichtmarkierung den
einzelnen Tasten gegeniiber zeigt das Fortschreiten des Kolben (mit klar Griin) und die
Zuriickziehung des Kolben (mit klar Rot), wonach ein dunkelgriiner Lichtindikator zeigt, dass die
Taste bereit fiir ein eventuelles zusétzliches Pumpen ist.

Taste-Einstellung

Sie wiahlen diesen Punkt mit "Einstellungen, Taste-Einstellung". Folgendes Bild erscheint:

Dratei

Tilt Worwahl Obermesser
nach unten 3 offnen
Tilt Holzart Obermesser
nach oben "AGR" schliessen
! Woraahl Untermesser
Override 2 Sffnen
Woraahl Untermesser
1 schliessen
Voreahl Walzen
nach unten offnen
Voreahl Messer\alzen
nach oben offnenischliessen
Rilckwarts Agolreil
nach unten
Yorwarts Sage

In diesem Bild konnen Sie wihlen, welche Funktion jede Taste der Maschine haben soll. Beim
Druck auf einer Taste in der Maschine, wird diese im Bild markiert und durch Druck auf der Taste
im Bild, konnen Sie die gewlinschte Funktion aus einer Liste widhlen

Bitte beachten Sie: Alle Maschinen kénnen nicht sémtliche mogliche Funktionen ausfiihren. Der
Maschinelieferant konnen Sie dariiber informieren, welche Funktionen benutzt werden konnen.
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Farbe

Im Menu "Einstellungen, Farbe" konnen Sie unter 5 verschiedene Farbekombinationen wéhlen.
Einige davon sind besonders gut fiir Abend- und Nachtarbeit wegen niedriger Lichtausstrahlung
vom Schirm. Andere sind besser fiir Tagesarbeit wegen eines hoheren Farbekontrastes.

Fahrer-Aufstellung

Sie wihlen diesen Punkt mit "Einstellungen, Fahrer-Aufstellung" in der Meniilinie. In Fahrer-
Aufstellungen konnen Sie neue Fahrer der Maschine hinzufiigen und Sie kdnnen die Daten fiir die
existierenden Fahrer korrigieren. Jeder Fahrer hat seine eigene Tasteeinstellung und
Farbeeinstellung, damit Tasten und Farben den Préferenzen jedes Fahrers angepasst sind.

Bitte beachten Sie: Bei Aufarbeitung von Stiicken wird registriert, von welchem Fahrer jeder Stiick
aufgearbeitet worden ist. Mit TM-Office (TM-Office ist Extra) konnen Sie Ausdrucke herstellen,
die die Produktionsdaten auf Fahrer aufgeteilt, zeigt und andere dhnliche Ausdrucke herstellen.
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Elektronische Messkluppe (Haglof Digitech Pro)

In diesem Absatz wird wie die elektronische Messkluppe vom Programm verwendet werden kann,
sowie wie sie in "Einstellungen" einzustellen sind, durchgenommen.

Kalibrieren mit elektronischer Messkluppe
Um eine Kalibrierung zu machen folgende Stufen durchmachen:

1. "Kalibrieren" im Menii "Kalibrieren” wéhlen. Dass Kalibrieren gewahlt ist, wird mit einem
Haken der Funktion gegeniiber im Menii markiert.

2. Einen Baum fallen und durch das Aggregat fiihren (eventuell mit ”’Override”) und den
Baumwipfel abscheiden.

3. Den Stamm loslassen.
4. ”Stammform, an Datakluppe senden” wihlen.

5. Den Stamm nach den Instruktionen, die im Display der Messkluppe gezeigt werden,
aufmessen.

6. Zuriick in der Maschine, die Kluppe in ’DATA SENDEN” Zustand setzen und die Kluppe
im Halter anbringen.

7. ”Kalibrieren, von der Datakluppe einlesen” wéhlen und "DATEN SENDEN, KTR-File,
KERMIT" auf der Kluppe wihlen.

8. "Yes" zu "CLEAR MEMORY" auf der Kluppe wéhlen und die Kluppe in "SERVER"
Zustand setzen.

9. TM2200 wird jetzt fragen, ob Sie wiinschen die Eingabe an die Kalibrierungstabelle zu
iiberweisen. Beantworten Sie diese Frage mit ”Ja" um eine neue Kalibrierungstabelle zu
machen.

Manuelle Kontrollmessung mit elektronischer Kluppe

Eine manuelle Kontrollmessung kann nach Bedarf gemacht werden durch Wahl von "Stammform,
an Datqakluppe senden" nachdem das Aggregat nach letzter Stammstiick gedftnet wurde. Alle
Stammstiicken miissen gemessen werden -

Die Datakluppe zeigt welcher Reihe nach und wo auf dem Stamm zu messen ist. Nach Messung
"Kalibrieren, von der Datakluppe einlesen" wihlen und ,,Kontrollmessung® wihlen.

Automatische Kontrollmessung mit elektronischer Kluppe

Wenn eine automatische Kontrollmessung gezeigt wird ”An Datakluppe senden” wéhlen. Danach
den Stamm fertig aufarbeiten und nach Loslassen vom letzten Stammstiick Daten an die Kluppe
senden. Alle Stammstiicken miissen gemessen werden — befolgen die Instruktionen von der Kluppe.
Nach Messung "Von Datakluppe einlesen" wihlen.
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Fehler meldungen — was bedeuten sie

HH-Modul

"Langepulsgeber: Pulsfehler"

"Rechter Durchmesserpulsgeber: Pulsfehler"
"Linker Durchmesserpulsgeber: Pulsfehler"
"Séage-Encoder: Pulsfehler"

Diese Fehler konnen wihrend der Aufarbeitung eines Baums erscheinen, falls sie in "Einstellungen"
— "Fehlersuche" markiert sind. Der Fehler zeigt an, dass es mehrere Pulse auf einem Pulsgeberkanal
als auf dem anderen gibt. Dieses kann durch eine Zufilligkeit erscheinen, wenn die Maschine
stillsteht, und der Pulsgeber genau an der Stelle steht, wo der optische Leser die Pulse erfasst — zum
Beispiel wegen der Vibrationen der Maschine. Wenn er wéihrend der Aufarbeitung selber erscheint
(dass heif3t, dass die Maschine nicht stillsteht) kann es von einem defekten Pulsgeber oder einer
schlechten Verbindung an den Pulsgeber herriihren.

"Léingepulsgeber: Sequensfehler"

"Rechter Durchmesserpulsgeber: Sequensfehler"
"Linker Durchmesserpulsgeber: Sequensfehler"
"Sage-Encoder: Sequensfehler"

Dieser Fehler kann wihrend der Aufarbeitung eines Baums erscheinen, falls er in "Einstellungen" —
"Fehlersuche" markiert ist. Der Fehler zeigt an, dass die Pulse vom Pulsgeber schneller kommt als
der Modul sie erfassen kann. Der Fehler kann durch Anderungen der Moduleinstellung korrigiert
werden (der Modul muss so eingestellt werden, dass er schnellere Pulse erfassen kann, muss von
TM gemacht werden). Auf einem korrekt eingestellten Modul kann der Fehler einen defekten
Pulsgeber anzeigen.

"Funktionsfehler: Walzen -> Lingepulse"

Dieser Fehler kann wihrend der Aufarbeitung eines Baums erscheinen, falls er in "Einstellungen" —
"Fehlersuche" markiert ist. Der Fehler zeigt an, dass "Vorwiérts" betitigt ist, dass es aber keine
Anderungen in den Lingenpulsen gibt, Dieses kann zum Beispiel stattfinden, falls die Walzen auf
dem Baum gleiten und der Fahrer will normalerweise dieses entdecken, bevor der Fehler gezeigt
wird. Der Fehler kann auch von einem defekten Langenpulsgeber verursacht werden.

"Funktionsfehler: Offnen/Schliessen -> Durchmesserpulse links"
"Funktionfehler: Offnen/Schliessen -> Durchmesserpulse rechts"

Diese Fehler konnen wihrend der Aufarbeitung eines Baums erscheinen, falls sie in "Einstellungen"
— "Fehlersuche" markiert sind. Der Fehler zeigt an, dass es keine Durchmesserpulse gibt, obwohl
"Offnen" oder "Schliessen" betitigt sind. Dieses kann durch Fehler auf Versorgungsspannung fiir
die Pulsgeber oder durch einen defekten Pulsgeber verursacht werden.
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"Funktionsfehler: Sige -> Sage nach aussen"
"Funktionsfehler: Obersige -> Obersige nach aussen"

Diese Fehler konnen wéhrend der Aufarbeitung eines Baums erscheinen, falls sie in "Einstellungen"
— "Fehlersuche" markiert sind. Der Fehler zeigt an, dass es keine Pulse vom Sagepulsgeber gibt,
dass heil3t, dass die Sdge nicht beim Driicken auf "Sdge" nach aulen kommt. Dieses kann dadurch
entstehen, dass die Sédge steckengeblieben ist oder durch einen defekten Pulsgeber.

"Funktionsfehler: Walzendruck"

Dieser Fehler kann wéhrend der Aufarbeitung eines Baums erscheinen, falls sie in "Einstellungen" —
"Fehlersuche" markiert ist. Der Fehler entsteht nur, wenn die Maschine mit physikalischen
Druckmessgerite ausgestattet ist und er zeigt an, dass der gemessene Druck auflerhalb der Mindest-
und Hochstwerte liegt, die im Programm definiert worden sind. Der Fehler kann von einem Fehler
im Oldruck oder in einem Ventil verursacht werden.

Ul-Modul

"Fehler: Obersige Schmierung"
"Fehler: TMO7"

"Fehler: Extra Hochdruck"
"Fehler: Sigeschmierung"
"Fehler: Stumpfbehandlung"
"Fehler: Hochdruck"

Diese Fehler konnen erscheinen, wenn sie in "Einstellungen" — "Fehlersuche" markiert sind. Der
Fehler zeigt an, dass ein Ausgang kurzgeschlossen ist oder dass zu wenig Strom vom Ausgang
gezogen wird, um registrieren zu konnen, dass der Funktion des Ausgangs korrekt ist. Von der
einzelnen Maschine abhéngig, kann der Fehler also durch einen dezidierten Fehler auf der Maschine
verursacht werden oder nur eine Indikation davon, dass die gewdhlten Einheiten nicht so viel Strom
verwenden, als vom Modul erwartet wurde (was kein Fehler ist).

""Zu viele aktive Lingeforderungen in der Holzart! XXX geloscht"

Es gab mehrere aktive Langeforderungen in der gewéhlten Holzart, als es auf dem Modul Platz frei
gab. Sie miissen die Anzahl von aktiven Lingeforderungen reduzieren, entweder durch Entfernung
von Langenforderungen von einer oder mehreren Vorwahlen oder durch Deaktivierung von einer
oder mehreren Vorwahlen in der Holzart.

""Zu viele aktive Durchmesserforderungen in der Holzart! XXX geloscht"

Es gab mehrere aktive Durchmesserforderungen in der gewéhlten Holzart, als es auf dem Modul
Platz frei gab. Sie miissen die Anzahl von aktiven Durchmesserforderungen reduzieren, entweder
durch Entfernung von Durchmesserforderungen von einer oder mehreren Vorwahlen oder durch
Deaktivierung von einer oder mehreren Vorwahlen in der Holzart.

"Zu viele Matrix-Elemente in der Holzart!"

Die Kombination von Léngen- und Durchmesserforderungen iibersteigt das Fassungsvermdgen des
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Moduls. Sie miissen die Anzahl von gleichzeitigen Léngen- und Durchmesserforderungen in einer
oder mehreren Vorwahlen reduzieren.

"Missing interesting diameter at index NNN" (nur englisch)

Ein interner Fehler ist im UI-Modul entstanden wéhrend der Errechnung einer Voraussage. Sollte
nie entstehen — setzen Sie sich mit Techno-Matic A/S in Verbindung.

"Matrix corruption NNNN:NNNN" (nur englisch)

Ein interner Fehler ist im UI-Modul wihrend Errichtung der internen Tabellen. Sollte nie entstehen
— setzen Sie sich mit Techno-Matic A/S in Verbindung.

"Watchdog error: NNN" (nur englisch)

Ein Watchdog Fehler ist im Modul entstanden. Sollte nie entstehen — setzen Sie sich mit Techno-
Matic A/S in Verbindung. Kann durch einen Kabelfehler verursacht werden (besonders bei serieller
Kommunikation) oder durch einen defekten Modul.

PC-Programm

"TMUI vN.N.N found, but TMUI vX.X.X needed! It is strongly advised you update the
modules before proceeding!" (nur englisch)

MHH vN.N.N found, but TMHH vX.X.X needed! It is strongly advised you update the
modules before proceeding!" (nur englisch)

Kann beim Start des Programms vorkommen. Dieses zeigt an, dass ein fritherer Modul auf dem
Harvestergerit oder in der Kabine montiert worden ist, als was TM2000 v4.5 braucht um korrekt
funktionieren zu konnen. Sollte nie entstehen, denn Techno-Matic A/S trigt dafiir Sorge, dass die
korrekten Module in der Maschine montiert werden und das die korrekten Module zugeschickt
werden beim Umtausch/Reparatur.

"Herstellung neuer Aufgabe nicht moglich"

Kann bei Herstellung einer neuen Aufgabe in "Aufgabe, Bearbeiten" vorkommen. Der Fehler zeigt
an, dass die Aufgabe nicht herzustellen ist, weil es schon eine Aufgabe mit selben Name gibt.
Wihlen Sie "Datei, Neu" in "Aufgabe, Bearbeiten" um eine Aufgabe mit einem anderen Name
herzustellen.

"Kalibrierungstabelle: Kann nicht XXX errichten"

Kann bei Herstellung einer neuen Kalibrierungstabelle in "Kalibrierung, Bearbeiten" vorkommen.
Der Fehler zeigt an, dass eine Kalibrierungstabelle mit dem Name XXX nicht hergestellt werden
kann, weil es schon eine Kalibrierungstabelle mit selbem Name gibt oder ein unerlaubter Name
gewihlt worden ist. Wéhlen Sie "Datei, Neu" in "Kalibrierung, Bearbeiten" um eine
Kalibrierungstabelle mit einem anderen Name herzustellen.

"Illegal calibration table!: Calibration table does not belong to this project!" (nur englisch)
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Dieser kann beim Start des Programms oder beim Wechsel in eine neue Aufgabe vorkommen. Der
Fehler zeigt an, dass die Kalibrierungstabelle direkt in einer Aufgabe in Windows Filemanager
einkopiert worden ist. Dieses ist nicht erlaubt — Kalibrierungstabellen miissen in "Aufgabe,
Bearbeiten" kopiert werden dadurch die Kalibrierungstabelle in den "Gemeinschaftraum" zu
iibertragen und diese danach in die neue Aufgabe zu iibertragen. Der Fehler kann nicht wiahrend
normalen Gebrauch vorkommen.

""Kalibrierungstabelle: Dieser Name ist schon im Gebrauch"

Dieser Fehler kann bei Verwendung von "Speichern unter" in "Kalibrierung, Bearbeiten"
vorkommen. Der Fehler zeigt an, dass der gewéhlte Name schon verwendet worden ist fiir eine
andere Kalibrierungstabelle. Wéhlen Sie wieder "Speichern unter" und geben Sie einen anderen
Name ein.

""Kalibrierungstabelle: XXX ist im Gebrauch und kann nicht geloscht werden"

Dieser Fehler kann beim Betétigung von der Taste "Ldschen" in "Aufgabe, Bearbeiten" bei
Verwendung von der Taste "Kalibrierungstabellen". Der Fehler zeigt an, dass der Benutzer versucht
eine Kalibrierungstabelle von der Aufgabe zu entfernen, die schon in der Aufgabe verwendet
worden war. Der Fehler kann nicht untergelaufen werden mit Riicksicht auf der Datenintegritit im
Programm.

"Error 001: Diameter not found!" (nur englisch)

Kann in "Holzart, Bearbeiten" entstehen. Der Fehler zeigt an, dass der Durchmesser nicht in der
Datei, die die Holzart birgt, vorkommt. Dieses zeigt an, dass jemand manuell in der Datei von
Windows File Manager gedndert hat oder dass es ein Fehler im Harddisk gibt. Wahrend normalen
Gebrauches kann der Fehler nur bei Harddiskfehler entstehen.

"Error 002: Length not found!" (nur englisch)

Kann in "Holzart, Bearbeiten" entstehen. Der Fehler zeigt an, dass die Lange nicht in der Datei, die
die Holzart birgt, vorkommt. Dieses zeigt an, dass jemand manuell in der Datei von Windows File
Manager geédndert hat oder dass es ein Fehler im Harddisk gibt. Wéhrend normalen Gebrauches
kann der Fehler nur bei Harddiskfehler entstehen.

"Holzart: Kann nicht XXX errichten"

Dieser Fehler kann beim Herstellung einer neuen Holzart in "Holzart, Bearbeiten" vorkommen. Der
Fehler zeigt an, dass eine Holzart mit dem Name XXX nicht hergestellt werden kann, weil es schon
eine Holzart mit selbem Name gibt oder ein unerlaubter Name gewéhlt worden ist. Wihlen Sie
"Datei, Neu" in "Holzart, Bearbeiten" um eine Holzart mit einem anderen Name herzustellen.

"Holzart: Dieser Name ist schon im Gebrauch"

Dieser Fehler kann bei Verwendung von "Speichern unter" in "Holzart, Bearbeiten" vorkommen.
Der Fehler zeigt an, dass der gewihlte Name schon fiir eine andere Holzart verwendet worden ist.
Waihlen Sie wieder "Speichern unter" und geben Sie einen anderen Name ein.
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"Holzart: XXX ist im Gebrauch und kann nicht geloscht werden"

Dieser Fehler kann beim Betdtigung von der Taste "Ldschen" in "Aufgabe, Bearbeiten" bei
Verwendung von der Taste "Holzarten". Der Fehler zeigt an, dass der Benutzer versucht eine
Holzart von der Aufgabe zu entfernen, die schon in der Aufgabe verwendet worden war. Der Fehler
kann nicht untergelaufen werden mit Riicksicht auf der Datenintegritit im Programm.

"Betitigungsmuster: Fehler in der Nummer"

Dieser Fehler kann in "Holzart, Bearbeiten, Betitigungsmuster, Neues
Betitigungsmuster/Bearbeiten". Der Fehler zeigt an, dass ein Text oder eine unerlaubte Zahl in ein
Feld in Betdtigungsmuster eingegeben worden ist. Korrigieren Sie den Fehler und driicken Sie
wieder auf "Zuriick".

"Betitigungsmuster: Kann nicht XXX errichten"

Kann bei Herstellung eines neuen Betitigungsmusters in "Holzart, Bearbeiten" vorkommen. Der
Fehler zeigt an, dass ein Betdtigungsmuster mit dem Name XXX nicht hergestellt werden kann,
weil es schon ein Muster mit selbem Name gibt oder ein unerlaubter Name gewidhlt worden ist.
Wihlen Sie "Betitigungsmuster, Neues Betdtigungsmuster" in "Holzart, Bearbeiten" um ein
Betitigungsmuster mit einem anderen Name herzustellen.

"Betitigungsmuster: Dieser Name ist schon im Gebrauch"

Dieser Fehler kann bei Verwendung von "Speichern unter" in "Holzart, Bearbeiten,
Betitigungsmuster, Neues, Betitigungsmuster/Bearbeiten" vorkommen. Der Fehler zeigt an, dass
der gewidhlte Name schont fiir ein anderes Betdtigungsmuster verwendet worden ist. Wahlen Sie
wieder "Speichern unter" und geben Sie einen anderen Name ein.

"CAN Treiber nicht gefunden"

Dieser Fehler kann beim Start des Programms vorkommen und zeigt an, dass das Programm den
Driver fir Kommunikation mit der USB-CAN Einheit nicht finden kann. Dieser Fehler sollte nie
bei korrekter Installation des Programms vorkommen konnen. Sollte es auf einem System, das
frither korrekt gearbeitet hat, entstehen, zeigt es ein Harddiskproblem an.

"Repair tools not found! Please make sure the installation is complete." (nur englisch)

Dieser Fehler kann beim Start des Programms entstehen und bedeutet, dass eine unvollstindige
Aufdatierung des Programms von einer dlteren Version in eine neuere Version unternommen
worden ist. Der Fehler ist eine Mitteilung an den Techniker, der die Aufdatierung unternimmt und
es wird deshalb augenblicklich korrigiert und wird nicht wihrend normalen Betriebes entstehen.

"Invalid licence" '"Lizenz ungiiltig"

Dieser Fehler kann beim Start des Programms entstehen und bedeutet, dass es auf dieser Maschine
keine giiltige Lizenz fiir Abwicklung des Programms gibt.

"Fehler in der Nummer"

Der Fehler kann bei Eingabe einer falschen Nummer im Feld "Marke", im Feld "Kontrollmessung"
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und in den Feldern "Kalibrierung, Lange" und "Kalibrierung, Durchmesser" erscheinen. Der Fehler
kann auch in "Aufgabe, Bearbeiten" und in den verschiedenen Punkten im Menu "Einstellungen"
erscheinen. Andern Sie die falsche Nummer in eine giiltige Nummer und driicken Sie wieder "OK".

"Fehler bei CAN Treiber Einrichten"

Dieser Fehler kann beim Start des Programms vorkommen. Der Fehler zeigt an, dass die Parameter
fiir die CAN-USB Einheit nicht geschrieben werden konnten. Der Fehler wird nie wahrend
normalen Betriebes entstehen.

"Keine Holzart gewihlt"

Der Fehler wird gezeigt wahrend Start des Programms oder beim Wechseln von Holzart mit einer
Taste. Der Fehler zeigt an, dass in eine Holzart, die es nicht in dieser Aufgabe gibt, gewechselt
worden ist.

"Die Kalibrierungstabelle XXX existiert nicht oder wurde in die Aufgabe hinein kopiert"

Dieser Fehler kann beim Start des Programms oder beim Wechsel in eine Kalibrierungstabelle
vorkommen. Der Fehler zeigt an, dass eine Kalibrierungstabelle direkt in einer Aufgabe in Windows
Filemanager einkopiert worden ist. Dieses ist nicht erlaubt — Kalibrierungstabellen miissen in
"Aufgabe, Bearbeiten" kopiert werden dadurch die Kalibrierungstabelle in den "Gemeinschaftraum"
zu iibertragen und diese danach in die neue Aufgabe zu iibertragen. Der Fehler kann nicht wahrend
normalen Gebrauch vorkommen.

"Kalibrierungstabelle: Kalibrierungspunkt nicht gut"

Dieser Fehler kann beim Start des Programms oder beim Wechsel in eine Kalibrierungstabelle
vorkommen. Der Fehler zeigt an, dass es ein oder mehrere unerlaubte Punkte in der
Kalibrierungstabelle gibt oder dass die Kalibrierungstabelle gar keine Punkte hat. Korrigieren Sie
oder 16schen Sie die unerlaubten Punkte oder wechseln Sie in eine giiltige Tabelle.

"Der Drucker XXX existiert nicht — verwendet statt dessen den standard Drucker"

Dieser Fehler kann beim Start des Programms oder beim Wechsel in eine neue Aufgabe
vorkommen. Der Fehler zeigt an, dass ein Drucker in "Einstellungen, Drucker" gewéhlt worden ist,
der es gar nicht im Computer gibt. Wéhlen Sie einen anderen Drucker in "Einstellungen, Drucker".

"Keiner Betitigungsmuster in Vorwahl gewiihlt"

Der Fehler kann vorkommen wihrend Vorwahlwechseln in "Holzart, Bearbeiten" oder wenn
"Zurlick" in "Holzart, Bearbeiten" benutzt wird. Der Fehler zeigt an, dass kein Betdtigungsmuster
einer oder mehreren von den hergestellten Vorwahlen im "Holzart, Bearbeiten" angeschlossen
worden sind. Wéhlen Sie ein Betdtigungsmuster fiir die Vorwahlen, wozu kein gewahlt worden war
um den Fehler zu beheben.

"Bitte Fahrer wiahlen"

Der Fehler erscheint in "Einstellungen, Fahrer-Aufstellung”, wenn auf "Zuriick" gedriickt wird,
ohne das ein Fahrer von der Liste gewdhlt worden ist. Wéhlen Sie einen Fahrer (oder herstellen und
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wihlen) und driicken Sie wieder auf "Zuriick".

"Kann nicht Mail senden — bitte nochmals versuchen."

Der Fehler erscheint in "Aufgabe, Bearbeiten" bei allen "Senden" Funktionen, wenn kein Mail-
Empfanger in "Einstellungen, Allgemein" gewihlt worden ist, wenn das Email Programm nicht
korrekt konfiguriert wurde oder wenn das E-Mail Programm dabei war eine andere Aufgabe
auszufiihren, als das TM2000 versuchte den Mail zu senden. Uberpriifen Sie, ob ein Mail-
Empféanger in "Einstellungen, Allgemein" eingegeben worden ist, und dass das E-Mail Programm
korrekt installiert ist. Sind diese Punkte in Ordnung, versuchen Sie wieder nach einer kurzen Pause
zu senden.
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